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1   Общие положения

1.1 Общие сведения

Программа подготовка квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) среднего
профессионального образования (СПО) по профессии 15.01.35 «Мастер слесарных работ»,
реализуемая  СПб  ГБПОУ  «Автомеханический  коледж»,  представляет  собой  систему
документов, разработанную и утвержденную учебным заведением с учетом требований
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рынка труда на основе Федерального государственного образовательного стандарта (при-
каз Министерства Просвещения РФ от 13.07.2023 № 530).

ППКРС  регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и тех-
нологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника
по данной специальности и включает в себя: учебный план, рабочие программы учебных
курсов, предметов, дисциплин, профессиональных модулей, учебной и производственной
практик и другие методические материалы, обеспечивающие качественную  подготовку
обучающихся.

ППКРС ежегодно пересматривается и обновляется  в  части содержания учебных
планов, состава и содержания рабочих программ дисциплин, рабочих программ професси-
ональных модулей, программы учебной и производственной  практик, методических мате-
риалов, обеспечивающих качество подготовки обучающихся. 

Основной целью ППКРС базовой подготовки является формирование у студентов
общих и профессиональных компетенций в соответствии с требованиями ФГОС СПО по
профессии 15.01.35 «Мастер слесарных работ».

В области воспитания целью ППКРС является развитие у студентов личностных ка-
честв, способствующих их социальной и творческой активности, общекультурному и про-
фессиональному росту, социальной и профессиональной мобильности, обеспечивающих
успешность выпускника в избранной сфере деятельности и устойчивость на рынке труда.
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1.2 Нормативные документы для разработки ППКРС 

Нормативно-правовую базу разработки ППКРС СПО составляют:
- Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Фе-
дерации»;

- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации (Минпросве-
щения России) от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществ-
ления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профес-
сионального образования»; 

- Приказом Министерства просвещения Российской Федерации (Минпросве-
щения  России)  от  18.05.2023  № 371  «Об  утверждении федеральной  образовательной
программы среднего общего образования»; 

- Устав СПб ГБПОУ «Автомеханический колледж».

2  Характеристика подготовки по специальности

2.2 Общая  характеристика ППКРС 

Сроки получения СПО и присваиваемая квалификация по ППКРС составляют:
Таблица 1

Уровеньобразования,
необходимый для

приёма на обучение

Форма
обучения

Уровень
подготовки

Срок
полученияСПО

Присваиваемая
квалификация

основное
общее образование очная базовый 2 года 10 месяцев Слесарь-

механосборочных 
работ 3-го ква-
лификационного 
разряда
Слесарь-ремонт-
ник 3-го квалифи-
кационного разря-
да

среднее
общее образование очная базовый 1 год 10 месяцев

   
 Срок получения СПО по ППКРС базовой подготовки в очной форме обучения составля-
ет:

Структура образовательной программы Объем образовательной программы, в
академических часах

Дисциплины (модули) Не менее 1260
Практика Не менее 1044
Государственная итоговая аттестация 36

Общий объем образовательной программы:
на базе среднего общего образования 2952
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на базе основного общего образования, 
включая получение среднего общего 
образования на основе требований фе-
дерального государственного образо-
вательного стандарта среднего общего 
образования

4428

2.3 Участие работодателей в разработке и реализации ППКРС

Участие  работодателей  в  разработке  ППКРС  отражено  в  Акте  согласования
учебно-методического комплекса. 

Представители работодателя участвуют в реализации ППКРС: 
- работа в составе комиссии экзамена (квалификационного), 
- руководство ВКР, 
- работа в составе государственной экзаменационной комиссии.

2.3 Особенности ППКРС 
Вариативная часть даёт возможность расширения и углубления подготовки, опре-

деляемой  содержанием  обязательной  части,  получения  дополнительных  компетенций,
умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в
соответствии  с  запросами  регионального  рынка  труда  и  возможностями  продолжения
образования.

При  разработке  программы  подготовки  рабочих,  служащих  учтены  требования
рынка  труда,  запросы  потенциальных  работодателей  и  потребителей  в  области
транспорта. Для этого распределены часы вариативной части (количество часов указано в
Пояснительной записке к учебному плану).

2.4 Требования к абитуриенту
Порядок  приёма  регламентируется  «Правилами  приёма  на  обучение  по

образовательным программам среднего профессионального образования», в соответствии
с  порядком  приёма,  установленным  Министерством  образования  и  науки  Российской
Федерации. 

Лица, поступающие на обучение, должны иметь один из документов:
- аттестат о среднем (полном) общем образовании;
- аттестат об основном общем образовании;
- диплом о начальном профессиональном образовании с указанием полученного уровня
общего  образования  и  оценок  по  дисциплинам  базисного  учебного  плана
общеобразовательных учреждений;
- документ об образовании более высокого уровня. 

3 Характеристика профессиональной деятельности выпускников 

3.1 Область профессиональной деятельности выпускников
Область  профессиональной деятельности выпускников:  40.  Сквозные виды профессио-
нальной деятельности в промышленности.
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4 Требования к результатам освоения ППКРС 

Выпускник  должен  обладать  общими  компетенциями,  включающими  в  себя
способность:

4.1. Общие компетенции

К
од

 к
ом

пе
-

те
нц

ии Формулировка
компетенции

Умения, знания

ОК 01 Выбирать 
способы реше-
ния задач про-
фессиональной 
деятельности, 
применительно 
к различным 
контекстам

Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессио-
нальном и/или социальном контексте; анализировать задачу 
и/или проблему и выделять её составные части; определять 
этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать 
информацию, необходимую для решения задачи и/или про-
блемы;
составить план действия; определить необходимые ресурсы;
владеть актуальными методами работы в профессиональной и 
смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать 
результат и последствия своих действий (самостоятельно или 
с помощью наставника)
Знания: актуальный профессиональный и социальный кон-
текст, в котором приходится работать и жить; основные источ-
ники информации и ресурсы для решения задач и проблем в 
профессиональном и/или социальном контексте.
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных 
областях; методы работы в профессиональной и смежных сфе-
рах; структуру плана для решения задач; порядок оценки 
результатов решения задач профессиональной деятельности.

ОК 02 Использовать
современные
средства  поис-
ка,  анализа  и
интерпретации
информации  и
информацион-
ные  технологии
для выполнения
задач професси-
ональной  дея-
тельности

Умения: определять задачи для поиска информации; опреде-
лять необходимые источники информации; планировать 
процесс поиска; структурировать получаемую информацию; 
выделять наиболее значимое в перечне информации; оце-
нивать практическую значимость результатов поиска; оформ-
лять результаты поиска
Знания: номенклатура информационных источников, приме-
няемых в профессиональной деятельности; приемы структури-
рования информации; формат оформления результатов поиска
информации

ОК 03 Планировать  и
реализовывать
собственное
профессиональ-
ное  и  личност-

Умения: определять актуальность нормативно-правовой 
документации в профессиональной деятельности; применять 
современную научную профессиональную терминологию; 
определять и выстраивать траектории профессионального раз-
вития и самообразования
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ное  развитие,
предпри-
нимательскую
деятельность  в
профессиональ-
ной  сфере,  ис-
пользовать  зна-
ния по правовой
и  финансовой
грамотности  в
различных
жизненных  си-
туациях

Знания: содержание актуальной нормативно-правовой 
документации; современная научная и профессиональная 
терминология; возможные траектории профессионального 
развития и самообразования

ОК 04 Эффективно
взаимодейство-
вать  и  работать
в  коллективе  и
команде

Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаи-
модействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности.
Знания:  психологические основы деятельности  коллектива, 
психологические особенности личности; основы проектной 
деятельности

ОК 05 Осуществлять
устную  и
письменную
коммуникацию
на  государ-
ственном  языке
Российской  Фе-
дерации  с  уче-
том  особенно-
стей  социаль-
ного и культур-
ного контекста

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять 
документы по профессиональной тематике на государствен-
ном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

Знания: особенности социального и культурного контекста; 
правила оформления документов и построения устных со-
общений.

ОК 06 Проявлять Умения: описывать значимость своей профессии
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гражданско-пат-
риотическую
позицию,  де-
монстрировать
осознанное  по-
ведение  на
основе традици-
онных  рос-
сийских  духо-
вно-нравствен-
ных  ценностей,
в  том  числе  с
учетом  гар-
монизации меж-
национальных и
межрелигиоз-
ных отношений,
применять
стандарты анти-
коррупционного
поведения

Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, 
общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной 
деятельности по профессии.

ОК 07 Содействовать
сохранению
окружающей
среды,  ресур-
сосбережению,
применять  зна-
ния  об  измене-
нии  климата,
принципы  бе-
режливого
производства,
эффективно
действовать  в
чрезвычайных
ситуациях

Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; 
определять направления ресурсосбережения в рамках профес-
сиональной деятельности по профессии.

Знания: правила экологической безопасности при ведении 
профессиональной деятельности; основные ресурсы, задей-
ствованные в профессиональной деятельности; пути обеспече-
ния ресурсосбережения.

ОК 08 Использовать
средства  физи-
ческой  культу-
ры для сохране-
ния  и  укрепле-
ния  здоровья  в
процессе  про-
фессиональной
деятельности  и
поддержания
необходимого
уровня  физиче-
ской  подготов-
ленности

Умения: использовать физкультурно-оздоровительную дея-
тельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и 
профессиональных целей; применять рациональные приемы 
двигательных функций в профессиональной деятельности; 
пользоваться средствами профилактики перенапряжения ха-
рактерными для данной профессии.
Знания: роль физической культуры в общекультурном, про-
фессиональном и социальном развитии человека; основы здо-
рового образа жизни; условия профессиональной деятельно-
сти и зоны риска физического здоровья для профессии; сред-
ства профилактики перенапряжения.
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ОК 09 Пользоваться
профессиональ-
ной  документа-
цией  на
государствен-
ном и иностран-
ном языках

Умения: применять средства информационных технологий 
для решения профессиональных задач; использовать 
современное программное обеспечение

Знания: современные средства и устройства информатизации;
порядок их применения и программное обеспечение в профес-
сиональной деятельности.

Выпускник, освоивший образовательную программу, должен обладать профессио-
нальными компетенциями (далее - ПК), соответствующими основным видам деятельно-
сти:
Основные виды

Деятельности
Код и наиме-

нование
компетенции

Показатели освоения компетенций

Слесарная  обра-
ботка  деталей,
изготовление,
сборка  и  ремонт
приспособлений,
режущего и изме-
рительного
инструмента

ПК 1.1
Выполнять
подготовку  рабо-
чего  места,
заготовок,
инструментов,
приспособлений
для  изготовления
режущего и изме-
рительного
инструмента в со-
ответствии  с
производствен-
ным  заданием  с
соблюдением
требований  охра-
ны  труда,  пожар-
ной,  промышлен-
ной  и  экологиче-
ской  безопасно-
сти,  правилами
организации рабо-
чего места

Практический опыт:
Организации  рабочего  места  в  соответствии  с
производственным/техническим заданием
Выбора  и  подготовки  рабочего  инструмента,  при-
способлений, заготовок в соответствии с требовани-
ями технологического процесса
Предупреждения  причин  травматизма  на  рабочем
месте
Оказание первой помощи при возможных травмах
на рабочем месте
Умения:
Организовывать рабочее место слесаря инструмен-
тальщика в соответствии с выполняемым видом ра-
бот  (слесарная  и  механическая  обработка,  при-
гоночные слесарные операции, сборка и регулиров-
ка)
Использовать  техническую  документацию  и  рабо-
чие инструкции для оптимальной организации рабо-
чего места
Нести  персональную ответственность  за  организа-
цию рабочего места
Выбирать  рабочий  инструмент,  приспособления,
заготовки  для  изготовления  режущего  и  измери-
тельного  инструмента  в  соответствии  с  производ-
ственным заданием и технической документацией
Подготавливать рабочий инструмент, приспособле-
ния, заготовки для изготовления режущего и изме-
рительного  инструмента  в  соответствии  с
инструкциями  по  эксплуатации,  технической
документацией и производственным заданием
Соблюдать требования инструкций о мерах пожар-
ной безопасности, электробезопасности, экологиче-
ской безопасности
Соблюдать требования к эксплуатации инструмен-
тов, приспособлений, оборудования
Использовать по назначению средства индивидуаль-
ной защиты
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Выявлять  имеющиеся  повреждения  корпуса  и/или
изоляции соединительных проводов у электрифици-
рованного инструмента и оборудования
Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задым-
ления)
Оказывать первую помощь при поражении электри-
ческим током
Оказывать первую помощь пострадавшим при раз-
личных производственных травмах
Тушить  пожар  имеющимися  первичными  сред-
ствами пожаротушения в соответствии с инструкци-
ей по пожарной безопасности
Знания:
Типовые  проекты  рабочего  места  слесаря-
инструментальщика, основанные на принципах на-
учной организации труда
Организация рабочего пространства в соответствии
с выполняемой работой
Особенности организации рабочего места  при  вы-
полнении  слесарных  работ:  устройство  слесарных
верстаков,  рациональное  распределение  рабочих  и
контрольно-измерительных  инструментов,  деталей
на рабочем месте
Техническая документация и инструкции на произ-
водство слесарных работ
Правила и требования содержания рабочего места в
чистоте и порядке
Назначение, устройство, правила применения рабо-
чих слесарных инструментов
Назначение, устройство, правила применения и хра-
нения  измерительных  инструментов,  обеспе-
чивающие  сохранность  инструментов  и  их  точ-
ность.
Правила хранения режущих инструментов с мелки-
ми  зубьями,  обеспечивающие  увеличение  сроков
службы
Основные положения по охране труда
Причины травматизма на рабочем месте и меры по
их предотвращению
Организация  работ  по  предотвращению  производ-
ственных травм на рабочем месте,  участке, произ-
водстве.
Мероприятия  по  охране  труда  и  правила  техники
безопасности  при  слесарной  обработке  деталей,
изготовлении,  сборке  и  ремонте  приспособлений,
режущего и измерительного инструмента
Требования  к  спецодежде,  индивидуальным  сред-
ствам защиты слесаря
Правила  личной  и  производственной  гигиены:
режим труда и отдыха на рабочем месте
Общие требования безопасности на рабочем месте
слесаря

11



Требования безопасности в аварийных ситуациях
Расследование и учет несчастных случаев и профес-
сиональных заболеваний на производстве
Электробезопасность:  поражение  электрическим
током.  Правила  оказания  пострадавшему  первой
(доврачебной)  помощи  при  поражении  электриче-
ским током
Пожарная безопасность: меры предупреждения по-
жаров. Оказание первой помощи при ожогах, отрав-
лении угарным газом
Средства и методы оказания доврачебной помощи
при всех видах несчастных случаев

ПК 1.2
Выполнять  сле-
сарную и механи-
ческую обработку
деталей  при-
способлений,
режущего и изме-
рительного
инструмента в со-
ответствии  с
производствен-
ным  заданием  с
соблюдением
требований  охра-
ны труда

Практический опыт:
Выполнения  слесарной  обработки  деталей  при-
способлений,  режущего  и  измерительного
инструмента  в  соответствии  с  производственным
заданием с соблюдением требований охраны труда
Выполнения механической обработки деталей при-
способлений,  режущего  и  измерительного
инструмента  в  соответствии  с  производственным
заданием с соблюдением требований охраны труда
Умения:
Организовывать рабочее место и обеспечивать без-
опасность  выполнения  слесарной  и  механической
обработки  деталей  приспособлений,  режущего  и
измерительного инструмента
Производить расчеты и выполнять геометрические
построения
Выполнять слесарную обработку деталей: разметку,
рубку  правку  и  гибку  металлов,  резку  металлов,
опиливание, сверление, зенкование, зенкерование и
развертывание отверстий, нарезание резьбы, клепку,
пайку с применением универсальной оснастки
Использовать  измерительный  инструмент  для
контроля  обработанных  изделий  на  соответствие
геометрических  размеров  требованиям  конструк-
торской  и  производственно-технологической
документации
Проектировать и разрабатывать модели деталей
Пользоваться  конструкторской,  производственно-
технологической и нормативной документацией для
выполнения производственного задания
Изготовлять термически не обработанные шаблоны,
лекала и скобы
Разрабатывать детали при помощи CAD-программ
Производить слесарные операции по 12–14 квалите-
там с применением специальных приспособлений
Выполнять  механическую  обработку  металлов  на
металлорежущих  станках:  точение,  фрезерование,
сверление, зенкерование, долбление, протягивание,
развертывание
Изготавливать  инструмент  и  приспособления  раз-
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личной  сложности  прямолинейного  и  фигурного
очертания  (резцы  фасонные,  фрезы  наборные,
разверстки  разжимные,  штангенциркули,  штампы,
кондукторы и шаблоны) с применением универсаль-
ной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квали-
тетам на специализированных станках
Изготавливать  крупные  сложные  и  точные
инструменты  и  приспособления  (специальные  и
длительные  головки,  пресс-формы,  штампы,  кон-
дукторы измерительные приспособления, шаблоны)
с большим числом связанных между собой разме-
ров,  требующих обработки по 7-10 квалитетам на
специализированных станках
Знания:
Требования техники безопасности при слесарной и
механической обработке деталей
Назначение, устройство и правила применения сле-
сарного и контрольно-измерительных инструментов
и приспособлений
Способы проектирования и разработки модели дета-
лей
Технология  разработки  детали  при  помощи CAD-
программ
Условные обозначения на чертежах
Рабочие  машиностроительные  чертежи  и  эскизы
деталей
Сборочный чертеж и схемы
Правила построения технических чертежей
Деталирование чертежей
Приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур
Виды расчётов и геометрических построений, необ-
ходимых при изготовлении сложного инструмента,
деталей и узлов
Элементарные  геометрические  и  тригонометриче-
ские зависимости и основы технического черчения
Квалитеты и параметры шероховатости и обозначе-
ние их на чертежах
Система допусков и посадок
Свойства  инструментальных  и  конструкционных
сталей различных марок
Влияние  температуры детали  на  точность  измере-
ния
Способы термической обработки инструментальных
и конструкционных сталей
Способы  определения  качества  закалки  и  правки
обрабатываемых деталей
Способы  термообработки  точного  контрольного
инструмента и применяемых материалов
Способы получения зеркальной поверхности
Виды деформации, изменения внутренних напряже-
ний  и  структуры  металлов  при  термообработке,
способы их предотвращения и устранения
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Конструктивные  особенности  сложного  специаль-
ного и универсального инструмента и приспособле-
ний
Устройство и применение металлообрабатывающих
станков различных типов
Правила эксплуатации станочного оборудования и
уход за ним
Станочные приспособления и оснастка
Правила технической эксплуатации электроустано-
вок
Технология  выполнения  механической  обработки
металлов на металлорежущих станках
Выполнение слесарных операций по 12–14 квалите-
там с применением специальных приспособлений
Технология  изготовления  инструментов  и  при-
способлений различной сложности прямолинейного
и фигурного очертания с применением универсаль-
ной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квали-
тетам на специализированных станках
Технология изготовления крупных сложных и точ-
ных  инструментов  и  приспособлений  с  большим
числом  связанных  между  собой  размеров,  требу-
ющих обработки по 7-10 квалитетам на специализи-
рованных станках

ПК 1.3
Выполнять сборку
и  регулировку
приспособлений и
инструментов  в
соответствии  с
производствен-
ным  заданием  с
соблюдением
требований  охра-
ны труда

Практический опыт:
Выполнения пригоночных слесарных операций при
изготовлении деталей приспособлений, режущего и
измерительного инструмента ручным электрифици-
рованным инструментом
Выполнения пригоночных слесарных операций при
изготовлении деталей приспособлений, режущего и
измерительного  инструмента   на  металлорежущих
станках.
Умения:
Организовывать рабочее место и обеспечивать без-
опасность выполнения пригоночных работ
Выполнять  пригоночные  операции:  распиливание,
припасовка,  притирка,  доводка,  шабрение  ручным
электрифицированным инструментом,  пневматиче-
ским инструментом
Изготавливать детали с фигурными очертаниями
Обрабатывать детали приспособлений, режущего и
измерительного инструмента до получения зеркаль-
ной поверхности
Использовать  измерительный  инструмент  для
контроля  обработанных  изделий  на  соответствие
геометрических  размеров  требованиям  конструк-
торской  и  производственно-технологической
документации
Пользоваться  конструкторской,  производственно-
технологической и нормативной документацией
Применять сложные специальные и универсальные
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инструменты и приспособления
Выполнять пригоночные операции на металлорежу-
щих станках
Выбирать, дозировать и применять естественные и
искусственные  абразивные  материалы  в  соответ-
ствии с назначением
Обрабатывать  на  станках  детали  приспособлений,
режущего  и  измерительного  инструмента  до  по-
лучения зеркальной поверхности
Обеспечивать  безопасность  выполнения  пригоноч-
ных слесарных операций при изготовлении деталей
приспособлений,  режущего  и  измерительного
инструмента на металлорежущих станках
Знания:
Область применения пригоночных операций: распи-
ливание, припасовка, притирка, доводка, шабрение
Требования  к  организации  рабочего  места  и  без-
опасности выполнения пригоночных работ
Инструменты,  применяемые при  выполнении при-
гоночных слесарных операций: поверочные линей-
ки,  угольники,  штангенциркули  и  кронциркули,
напильники
Ручной электрифицированный инструмент, пневма-
тический инструмент: назначение, устройство, пра-
вила применения
Естественные и искусственные абразивные материа-
лы:  порошки,  абразивные  пасты,  смазочно-охла-
ждающие жидкости – состав, назначение и свойства
Абразивы  для  притирки  твердых  сплавов:  алмаз,
карбид бора, карбид кремния и др. материалы
Выбор и дозировка абразивных материалов
Методы припасовки шаблонов с полукруглыми на-
ружным и внутренним контурами
Методы  припасовки  косоугольных  вкладышей  в
проймы типа «ласточкин хвост»
Методы припасовки шаблона к контршаблону
Методы одновременной притирки нескольких дета-
лей
Методы притирки конических поверхностей
Методы притирки наружной и внутренней  резьбы
Методы  доводки  при  изготовлении  деталей  при-
способлений,  режущего  и  измерительного
инструмента
Инструменты,  приспособления,  материалы,  приме-
няемые при слесарной операции – доводка
Инструменты,  приспособления,  материалы,  приме-
няемые при слесарной операции – шабрение
Методы шабрения  при изготовлении деталей при-
способлений,  режущего  и  измерительного
инструмента
Правила установки припусков для дальнейшей до-
водки с учетом деформации металла при термиче-
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ской обработке
Механизация притирочных и доводочных работ
Ручное  механизированное  оборудование.  Стацио-
нарное оборудование
Притирочные и металлорежущие станки: виды, на-
значение, устройство, уровень автоматизации, пра-
вила эксплуатации
Методы выполнения механизированной притирки
Выполнение притирочных работ на   металлорежу-
щих станка
Механизированные инструменты и приспособления
для шабрения
Правила установки припусков для дальнейшей до-
водки с учетом деформации металла при термиче-
ской обработке

ПК 1.4
Выполнять  ре-
монт  и  наладку
приспособлений и
инструментов  в
соответствии  с
производствен-
ным  заданием  с
соблюдением
требований  охра-
ны труда

Практический опыт:
Выполнения сборки и регулировки приспособлений,
режущего и измерительного инструмента в соответ-
ствии  с  техническим  заданием  с  соблюдением
требований охраны труда
Контроля,  выявления  и  устранения  неисправности
при  сборке  и  регулировке  приспособлений,  режу-
щего и измерительного инструмента
Ремонта приспособлений, режущего и измеритель-
ного инструмента
Умения:
Организовывать рабочее место и обеспечивать без-
опасность  выполнения сборки и регулировки при-
способлений,  режущего  и  измерительного
инструмента
Выполнять  сборку  приспособлений,  режущего  и
измерительного инструмента
Регулировать  крупные  сложные  и  точные
инструменты и приспособления
Собирать  сложный  и  точный  инструмент  и  при-
способления с применением специальной техниче-
ской оснастки и шаблонов (копиры, вырезные и вы-
тяжные штампы, пуансоны, кондукторы)
Использовать  измерительный  инструмент  для
контроля  обработанных  изделий  на  соответствие
геометрических  размеров  требованиям  конструк-
торской  и  производственно-технологической
документации
Пользоваться  конструкторской,  производственно-
технологической и нормативной документацией
Контролировать  качество  выполняемых  работ  с
применением  специального  измерительного
инструмента в условиях эксплуатации
Выявлять неисправности при сборке и регулировке
приспособлений,  режущего  и  измерительного
инструмента
Устранять неисправности при сборке и регулировке
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приспособлений,  режущего  и  измерительного
инструмента
Ремонтировать  инструмент  и  приспособления  раз-
личной  сложности  прямолинейного  и  фигурного
очертания  (резцы  фасонные,  фрезы  наборные,
разверстки  разжимные,  штангенциркули,  штампы,
кондукторы и шаблоны)
Ремонтировать  точные  и  сложные  инструменты  и
приспособления  (копиры,  вырезные  и  вытяжные
штампы, пуансоны, кондукторы)
Ремонтировать  крупные  сложные  и  точные
инструменты  и  приспособления  (специальные  и
длительные  головки,  пресс-формы,  штампы,  кон-
дукторы измерительные приспособления, шаблоны)
Знания:
Организация рабочего места при выполнении сбор-
ки  и  регулировки  приспособлений,  режущего  и
измерительного инструмент
Нормы  и  правила  пожарной  безопасности  при
проведении  работ  с  электрифицированным
инструментом, оборудованием, приспособлениями
Технологии  и  методы  сборки  приспособлений,
режущего и измерительного инструмента
Методы регулировки  крупных  сложных и  точных
инструменты и приспособления
Сборка  сложных  и  точных  инструментов  и  при-
способлений с применением специальной техниче-
ской оснастки и шаблонов (копиры, вырезные и вы-
тяжные штампы, пуансоны, кондукторы)
Использование конструкторской,  производственно-
технологической и нормативной документации
Измерительный  инструмент  для  контроля  обра-
ботанных изделий на соответствие геометрических
размеров требованиям конструкторской и производ-
ственно-технологической  документации:  назначе-
ние, устройство, правила применения
Методы  контроля  качества  выполняемых  работ  с
применением  специального  измерительного
инструмента в условиях эксплуатации
Методы и способы выявления и устранения неис-
правностей при сборке и регулировке приспособле-
ний, режущего и измерительного инструмента
Методы  и  способы  ремонта  инструмента  и  при-
способлений различной сложности прямолинейного
и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы на-
борные,  разверстки  разжимные,  штангенциркули,
штампы, кондукторы и шаблоны)
Методы  и  способы  ремонта  точных  и  сложных
инструментов и приспособлений (копиры, вырезные
и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы)
Методы  и  способы  ремонта  крупных  сложных  и
точных инструментов и приспособлений (специаль-
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ные и длительные головки, пресс-формы, штампы,
кондукторы  измерительные  приспособления,  шаб-
лоны)

Сборка,  регули-
ровка и испыта-
ние  сборочных
единиц,  узлов  и
механизмов
машин,  оборудо-
вания, агрегатов
механической,
гидравлической,
пневматической
частей  изделий
машиностроения

ПК 2.1
Подготавливать
оборудование,
инструменты,
рабочего  места
для  сборки  и
смазки  узлов  и
механизмов
средней  и  высо-
кой  категории
сложности  меха-
нической,  гидрав-
лической, пневма-
тической  частей
изделий  машино-
строения  в  соот-
ветствии с  техни-
ческим заданием с
соблюдением
требований  охра-
ны  труда,  пожар-
ной,  промышлен-
ной  и  экологиче-
ской  безопасно-
сти,  правилами
организации рабо-
чего места

Практический опыт:
Организации подготовки оборудования и проверки
на исправность инструментов, рабочего места в со-
ответствии с техническим заданием
Перемещения  крупногабаритных  деталей,  узлов  и
оборудования  с  использованием  грузоподъемных
механизмов
Обеспечения безопасной организации труда при вы-
полнении механосборочных работ
Умения:
Осуществлять подготовку рабочего места для сбор-
ки,  испытания и  регулировки узлов и  механизмов
средней и высокой категории сложности
Планировать работы в соответствии с данными тех-
нологических карт
Анализировать  конструкторскую  и  технологиче-
скую  документацию  и  выбирать  необходимый
инструмент, оборудование
Подбирать необходимые материалы (заготовки), для
выполнения сменного задания
Оценивать качество и количество деталей, необхо-
димых  для  осуществления  сборки  узлов  и  меха-
низмов механической части оборудования
Выполнять обмеры и сортировку деталей на соот-
ветствие параметрам для селективной сборки
Выбирать способы (виды) слесарной обработки де-
талей согласно требованиям к параметрам готового
изделия в соответствии с требованиями технологи-

ческой карты
Выбирать  необходимые  инструменты  для  сборки
узлов и  механизмов средней и  высокой категории
сложности в соответствии со сборочным чертежом,
картой технологического процесса
Осуществлять подготовку типового измерительного
инструмента, типовых приспособлений, оснастки и
оборудования
Оценивать  исправность  типовых  инструментов,
оснастки, приспособлений и оборудования
Определять  степень  заточки  режущего  и  ис-
правность мерительного инструмента
Осуществлять подготовку универсального,   специ-
ального  и  высокоточного  измерительного
инструмента  специализированных  и  высокопроиз-
водительных приспособлений оснастки и оборудо-
вания
Проверять сложное уникальное и прецизионное ме-
таллорежущее оборудование на точность и соответ-
ствие техническим условиям
Управлять подъемно-транспортным оборудованием
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с пола
Выполнять подъем и перемещение грузов
Определять  соответствие  груза  грузоподъемности
крана (грузоподъемного механизма)
Определять схемы строповки
Выбирать тип съемного грузозахватного приспособ-
ления, строп, тары в соответствии с массой и разме-
рами перемещаемого груза
Читать  технологические  карты  на  производство
погрузочно-разгрузочных работ
Выбирать  приемы  обвязки  и  зацепки  груза  для
подъема и перемещения в соответствии со схемами
строповки.
Определять пригодность съемного грузозахватного
приспособления, тары, канатов
Подавать  сигналы  крановщику  в  соответствии  с
установленными правилами
Выбирать  порядок  и  приемы  укладки  (установки)
груза  в  проектное  положение  и  снятия  съемного
грузозахватного приспособления (расстроповки)
Оценивать безопасность организации рабочего ме-
ста согласно правилам охраны труда и промышлен-
ной безопасности
Определять  способы  и  средства  индивидуальной
защиты в зависимости от вредных и опасных произ-
водственных факторов
Визуально оценивать наличие ограждений, заземле-
ния, блокировок, знаков безопасности
Обеспечивать  безопасность  выполнения  работ  в
процессе сборочных и регулировочных работ
Оказывать  первую (доврачебную)  помощь постра-
давшему
Знания:
Требования к организации рабочего места при вы-
полнении сборочных работ
Правила  проведения  подготовительных  работ  по
организации сборки, испытания и регулировки уз-
лов  и  механизмов  средней  и  высокой  категории
сложности
Правила рациональной организации труда на рабо-
чем месте
Технические условия на собираемые узлы и меха-
низмы
Наименование и назначение рабочего инструмента
Способы заправки рабочего инструмента
Правила заточки и доводки слесарного инструмента
Устройство и принципы безопасного использования
ручного  слесарного  инструмента,  электро-  и
пневмоинструмента
Устройство  и  принципы  работы  измерительных
инструментов,  контрольно-измерительных  прибо-
ров
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Признаки неисправности инструментов, оборудова-
ния, станков, устранение неисправностей
Способы устранения деформаций при термической
обработке и сварке
Правила построения сборочных чертежей
Состав  туго-  и  легкоплавких  припоев,  флюсов,
протрав и способы их приготовления
Правила проверки оборудования
Требования стандартов «Единая система конструк-
торской документации» (ЕСКД) и «Единая система
технологической документации» (ЕСТД) к  оформ-
лению и составлению чертежей, эскизов и схем
Правила строповки, подъема, перемещения грузов
Правила  эксплуатации  грузоподъемных  средств  и
механизмов, управляемых с пола
Система знаковой сигнализации при работе с маши-
нистом крана
Устройство  и  правила  пользования  подъемником,
строительными  лесами,  лестницами,  трапами,
предохранительным поясам, мостиками
Приемы и последовательность производства  работ
кранами, грузоподъемными механизмами
Технические характеристики эксплуатируемых гру-
зоподъемных механизмов;
Назначение  и  конструктивные  особенности  съем-
ных грузозахватных приспособлений, строп, тары
Виды грузоподъемных механизмов, съемных грузо-
захватных приспособлений, тары
Схемы  строповки,  структуру  и  параметры  техно-
логических карт на выполнение погрузочно-разгру-
зочных работ
Опасности и риски при производстве работ грузо-
подъемными механизмами
Достоинства и недостатки цепных, канатных и тек-
стильных стропов применительно к характеру груза
Способы визуального определения массы груза
Правила и требования к подаче спецсигналов, обес-
печивающих взаимодействие с операторами грузо-
подъемных механизмов (машинистами кранов)
Порядок осмотра и нормы браковки съемных грузо-
захватных приспособлений, канатов, тары
Требования правил охраны труда и промышленной
безопасности, электробезопасности при выполнении
сборочных работ
Опасные и вредные производственные факторы при
выполнении сборочных работ
Правила производственной санитарии
Виды и правила использования средств индивиду-
альной  защиты,  применяемых  для  безопасного
проведения сборочных работ
Назначение и правила размещения знаков безопас-
ности
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Противопожарные  меры безопасности
Правила  оказания  первой  (доврачебной)  помощи
пострадавшим  при  травматизме,  отравлении,
внезапном заболевании
Способы и приемы безопасного выполнения работ
Правила охраны окружающей среды при выполне-
нии работ
Действия,  направленные  на  предотвращение  ава-
рийных ситуаций
Порядок действий при возникновении аварий и си-
туаций, которые могут привести к нежелательным
последствиям
Порядок  извещения  руководителя  обо  всех  недо-
статках, обнаруженных во время работы

ПК 2.2
Выполнять  сбор-
ку,  подгонку,  со-
единение,  смазку
и крепление узлов
и  механизмов
машин,  оборудо-
вания,  агрегатов
помощью ручного
и  механизирован-
ного  слесарно-
сборочного
инструмента в со-
ответствии  с
производствен-
ным  заданием  с
соблюдением
требований  охра-
ны  труда,  пожар-
ной,  промышлен-
ной  и  экологиче-
ской безопасности

Практический опыт:
Выполнения  сборочных  работ  деталей,  узлов  и
механизмов в соответствии с технической докумен-
тацией
Выполнения регулировочных работ собираемых уз-
лов и механизмов
Умения:
Читать, анализировать и применять схемы, чертежи,
спецификации и карты технологического процесса
сборки
Выполнять слесарную обработку и подгонку дета-
лей
Выполнять притирку и шабрение сопрягаемых по-
верхностей сложных деталей и узлов
Определять порядок сборки узлов средней и высо-
кой категории сложности по сборочному чертежу и
в соответствии с технологической картой сборки
Запрессовывать детали на гидравлических и винто-
вых механических прессах
Выполнять пайку различными припоями
Выполнять сборку деталей под прихватку и сварку
Выполнять  монтаж  трубопроводов,  работающих
под давлением воздуха и агрессивных спецпродук-
тов
Определять  последовательность  собственных  дей-
ствий  по  использованию  технологической  картой
способа очистки продувочных канало
Определять  последовательность  процесса  смазки
узлов и  механизмов средней и  высокой категории
сложности, количество и вид необходимого смазоч-
ного материала в соответствии с требованиями тех-
нологической карты
Наполнять смазкой узлы и внутренние полости де-
талей
Осуществлять смазку узлов и механизмов механи-
ческой, гидравлической, пневматической частей из-
делий машиностроения
Выполнять  сборку  деталей  узлов  и  механизмов  с
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применением специальных приспособлений и сбор-
ку сложных машин, агрегатов и станков под руко-
водством слесаря более высокой квалификации
Определять  необходимость  в  регулировке  и  на-
стройке  узлов  и  механизмов  средней  и  высокой
категории сложности
Определять  последовательность  собственных  дей-
ствий  по  регулировке  и  настройке  узлов  и  меха-
низмов средней и высокой категории сложности в
соответствии  с  требованиями  технологической
карты
Выполнять  регулировку  узлов  и  механизмов
средней и высокой категории сложности
Оценивать степень нарушения регулировок в пере-
дачах и соединениях
Оценивать степень отклонений в муфтах, тормозах,
пружинных соединениях, натяжных ремнях и цепях
и выбирать способ регулировки
Выполнять статическую и динамическую баланси-
ровку узлов машин и  деталей  простой и  сложной
конфигурации  на  специальных  балансировочных
станках
Выполнять настройку узлов и механизмов средней
и высокой категории сложности
Выбирать  способ  устранения  биений,  осевых  и
радиальных зазоров и люфтов в передачах и соеди-
нениях, разновысотности сборочных единиц
Выполнять  регулировку  зубчатых  передач  с
установкой  заданных  чертежом  и  техническими
условиями боковых и радиальных зазоров
Определять  дисбаланс  в  узлах  и  выбирать  способ
динамической балансировки деталей
Знания:
Правила  выполнения,  оформления  и  чтения
конструкторской и технологической документации,
карт технологического процесса
Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинема-
тических, гидравлических, пневматических схемах
Систему допусков и посадок и их обозначение на
чертежах
Правила  выполнения  слесарной  обработки  и
подгонки деталей
Способы термообработки и доводки деталей
Способы  предупреждения  и  устранения  деформа-
ции металлов и внутренних напряжений при терми-
ческой обработке и сварке
Меры предупреждения деформаций деталей
Причины появления коррозии и способы борьбы с
ней
Принципы организации и виды сборочного произ-
водства
Приемы  сборки,  смазки  и  регулировки  машин  и
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режимы испытаний
Правила, приемы и техники сборки: резьбовых со-
единений,  шпоночно-шлицевых  соединений,
заклепочных  соединений,  подшипников  скольже-
ния, узлов с подшипниками качения, механической
передачи зацепления (зубчатые, червячные, реечные
передачи) и др.
Принцип расчета и способы проверки эксцентриков
и прочих кривых и зубчатых зацеплений
Конструкцию,  кинематическую  схему  и  принцип
работы  собираемых  узлов  механизмов,  станков,
приборов, агрегатов и машин
Устройство  и  принцип  работы собираемых  узлов,
механизмов и станков,  технические условия на их
сборку
Нормы и требования к работоспособности оборудо-
вания
Состав  туго-  и  легкоплавких  припоев,  флюсов,
протрав и способы их приготовления
Виды заклепочных швов и  сварных соединений и
условия обеспечения их прочности
Виды изготавливаемых узлов и механизмов машин
и оборудования
Назначение смазочных средств и способы их приме-
нения
Способы обеспечения герметичности стыков гидро-
и пневмосистем и методы уплотнений
Типовая арматура гидрогазовых систем
Требования к рабочей жидкости гидросистем
Материалы и способы упрочнения, уплотнения де-
талей гидро- и пневмо систем и способы герметиза-
ции
Правила и способы настройки и регулировки узлов
и  механизмов  механической,  гидравлической  и
пневматической систем
Методы проверки узлов на точность, балансировку
деталей и узлов оборудования
Способы  устранения  биений,  зазоров  и  люфтов  в
передачах и соединениях
Порядок статической и динамической балансировки
узлов машин и деталей
Порядок  и  способы  регулировки  муфт,  тормозов,
пружинных соединений, натяжных ремней и цепей
Правила и методы регулировки по направляющим и
опорам при общей сборке оборудования
Способы регулировки зацепления цилиндрических,
конических и червячных пар
Параметры качества регулировочных работ
Нормы  балансировки  согласно  технической
документации

ПК 2.3
Выполнять сборку

Практический опыт:
Выполнения регулировочных работ в процессе ис-

23



машинострои-
тельных  изделий,
их  узлов  и  меха-
низмов

пытания
Выполнения испытаний сборочных единиц, узлов и
механизмов  машин,  оборудования,  агрегатов
средней и высокой категории сложности механиче-
ской, гидравлической, пневматической частей изде-
лий машиностроения, регулировке и балансировке
Умения:
Определять  необходимость  в  регулировке узлов  и
механизмов средней и высокой категории сложно-
сти
Определять  последовательность  собственных  дей-
ствий  по  регулировке  и  узлов,  и  механизмов
средней и высокой категории сложности
Регулировать узлы и механизмы средней сложности
и высокой категории сложности
Выполнять снятие необходимых диаграмм и харак-
теристик по результатам испытания и сдачу машин
ОТК
Оценивать  качество  сборочных  и  регулировочных
работ в процессе испытания
Испытывать узлы и механизмы средней сложности
и высокой категории сложности
Испытывать сосуды, работающие под давлением, а
также испытывать на глубокий вакуум
Проводить  испытания  собранных  узлов  и  меха-
низмов на стендах и прессах гидравлического дав-
ления
Определять  последовательность  собственных  дей-
ствий по проведению испытаний и выбирать необ-
ходимое испытательное оборудование и приспособ-
ления в зависимости от тестируемых параметров и в
строгом соответствии с требованиями технологиче-
ской карты
Определять  и  корректно  вносить  необходимую
информацию в паспорта на собираемые и испыту-
емые машины
Знания:
Правила и способы настройки и регулировки узлов
и  механизмов  механической,  гидравлической  и
пневматической систем
Методы проверки узлов на точность, балансировку
деталей и узлов оборудования
Способы  устранения  биений,  зазоров  и  люфтов  в
передачах и соединениях
Приемы регулировки машин и режимы испытаний
Технические условия на регулировку и сдачу  со-
бранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатаци-
онные данные
Параметры качества регулировочных работ
Нормы  балансировки  согласно  технической
документации
Технические условия на установку, испытания, сда-
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чу и приемку собранных узлов машин и агрегатов и
их эксплуатационные данные
Состав и принцип действия стендовой и пультовой
аппаратуры, используемой для проведения пневмо-
и гидроиспытаний
Требования к организации и проведению испытаний
Методы  проведения  испытаний  на  прочность,
герметичность  и  функционирование  с  использова-
нием высокого давления
Правила и режимы испытания оборудования на ста-
тистическую и динамическую балансировку
Виды и назначение испытательных приспособлений
Технические условия на испытания и сдачу собран-
ных узлов
Правила  заполнения  паспортов  на  изготовляемые
изделия машиностроения

ПК 2.4
Выполнять  ис-
пытание  собира-
емых или собран-
ных  узлов  и  аг-
регатов  на  специ-
альных стендах
ПК  2.5.  Выпол-
нять  выявление  и
устранение дефек-
тов  собранных
узлов и агрегатов

Практический опыт:
Выявления дефектов собранных узлов и агрегатов
Устранения дефектов собранных узлов и агрегатов
Умения:
Устанавливать соответствие качества сборки требо-
ваниям, заданным в чертеже, посредством использо-
вания оптических приборов
Устанавливать соответствие параметров сборочных
узлов требованиям технологической документации
Выявлять дефекты, обнаруженные при сборке и ис-
пытании узлов и механизмов
Выявлять  несоответствие  параметров  сборочных
узлов требованиям технологической документации
Использовать универсальные средства технических
измерений для контроля и выявления дефектов
Оценивать  качество  сборочных  и  регулировочных
работ в процессе контроля
Выбирать  способы  компенсации  выявленных
отклонений
Выбирать способ устранения дефектов сборки
Устранять  дефекты,  обнаруженные  при  сборке  и
испытании  узлов  и  механизмов  выбранным
способом  в  соответствии  с  требованиями  техно-
логической документации
Использовать универсальные средства технических
измерений для устранения дефектов собранных уз-
лов и агрегатов
Оценивать  качество  сборочных  и  регулировочных
работ в процессе устранения дефектов
Знания:
Правила  выполнения,  оформления  и  чтения
конструкторской и технологической документации,
карт технологического процесса
Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинема-
тических, гидравлических, пневматических схемах
Дефекты  при  сборке  неподвижных  соединений:
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классификация, способы устранения
Дефекты  при  сборке  резьбовых  соединений:
классификация, способы устранения
Дефекты  при  сборке  механизмов  преобразования
движения: классификация, способы устранения
Способы устранения дефектов сборки
Способы компенсации выявленных отклонений
Нормы и требования к работоспособности собран-
ных узлов и агрегатов
Параметры качества сборочных и регулировочных
работ
Дефекты, выявляемые при сборке и испытании уз-
лов и механизмов
Универсальные  средства  технических  измерений
для устранения дефектов собранных узлов и агрега-
тов
Методы оценки качества

Техническое  об-
служивание  и
ремонт  узлов  и
механизмов  обо-
рудования,  аг-
регатов и машин

ПК 3.1
Подготавливать
рабочее  место,
инструменты  и
приспособления
для  ремонтных
работ  в  соответ-
ствии  с  техниче-
ским  заданием  с
соблюдением
требований  охра-
ны  труда,  пожар-
ной,  промышлен-
ной  и  экологиче-
ской  безопасно-
сти,  правилами
организации рабо-
чего места

Практический опыт:
Организации  рабочего  места  в  соответствии  с
требованиями  охраны  труда,  пожарной,  промыш-
ленной  и  экологической  безопасности,  в  соответ-
ствии с выполняемыми   ремонтными работами
Выбора  и  подготовки  рабочего  инструмента,  при-
способлений,  оборудования  в  соответствии  с  ре-
монтируемыми узлами и  механизмами оборудова-
ния, агрегатами и машинами
Предупреждения  причин  травматизма  и  оказание
первой помощи при возможных травмах на рабочем
месте
Умения:
Организовывать рабочее место слесаря-ремонтника
в соответствии с выполняемым видом работ (техни-
ческое обслуживание и ремонт узлов и механизмов
оборудования, агрегатов и машин)
Использовать  техническую  документацию  и  рабо-
чие инструкции для оптимальной организации рабо-
чего места
Подготавливать рабочий инструмент, приспособле-
ния,  оборудование  в  соответствии  с  технической
документацией  и  производственным  заданием  на
выполнение ремонтных работ
Соблюдать требования к эксплуатации инструмен-
тов, приспособлений, оборудования
Соблюдать требования инструкций о мерах пожар-
ной безопасности, электробезопасности, экологиче-
ской безопасности
Использовать по назначению средства индивидуаль-
ной защиты
Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задым-
ления)
Оказывать первую помощь при поражении электри-
ческим током

26



Оказывать  первую  помощь  пострадавшим  при
возгорании,  задымлении  и  других  возможных
травмах на рабочем месте
Знания:
Система мероприятий по созданию на рабочем ме-
сте  оптимальных валеологических и  высокопроиз-
водительных условий
Рациональная  организация  рабочего  места:
инструменты, приспособления и оборудование, гру-
зоподъемные  механизмы,  техническая  документа-
ция,  инструкции,  график  маршрутного  осмотра  и
обслуживания, сменное задание, схемы смазки обо-
рудования,  технические  паспорта  обслуживаемого
оборудования, журнал учета неисправностей и про-
стоя оборудования места хранения, освещение
Зона обслуживания стенда и/или верстака
Правила и требования содержания рабочего места в
чистоте и порядке
Перечень  рабочего,  контрольно-измерительного
инструмента, приспособлений, оборудования на вы-
полнение ремонтных работ
Выбор  и  применение  рабочего  инструмента,  при-
способлений, оборудования в соответствии с техни-
ческой  документацией  и  производственным  зада-
нием на выполнение ремонтных работ
Эксплуатационные требования и правила при при-
менении  инструментов,  приспособлений,  оборудо-
вания в ремонтных работах
Мероприятия  по  охране  труда  и  правила  техники
безопасности при выполнении ремонтных работ
Требования  к  спецодежде,  индивидуальным  сред-
ствам защиты слесаря
Правила  личной  и  производственной  гигиены:
режим труда и отдыха на рабочем месте
Требования безопасности в аварийных ситуациях
Опасные и вредные факторы на производстве
Причины травматизма на рабочем месте и меры по
их предотвращению.
Электробезопасность:  поражение  электрическим
током.  Правила  оказания  пострадавшему  первой
(доврачебной)  помощи  при  поражении  электриче-
ским током
Пожарная безопасность: меры предупреждения по-
жаров. Оказание первой помощи при ожогах, отрав-
лении угарным газом
Средства  оказания  доврачебной  помощи  при  всех
видах несчастных случаев

ПК 3.2
Выполнять  ре-
монт  отдельных
деталей  и  узлов,
входящих в состав

Практический опыт:
Выполнения  монтажа  и  демонтажа  узлов,  меха-
низмов,  оборудования,  агрегатов и  машин различ-
ной сложности
Выполнения слесарной обработки простых деталей,
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оборудования,  аг-
регатов и машин

деталей средней сложности и сложных деталей
Выполнения  механической  обработки  деталей
средней сложности и сложных деталей и узлов
Ремонта  типовых  деталей  и  механизмов  промыш-
ленного оборудования,  основных металлорежущих
станков
Испытания оборудования по окончанию ремонтных
работ
Умения:
Поддерживать состояние рабочего места в соответ-
ствии  с  требованиями  охраны  труда,  пожарной,
промышленной и экологической безопасности, пра-
вилами организации рабочего места слесаря
Выполнять  чтение  технической  документации
общего и специализированного назначения
Определять техническое состояние простых узлов и
механизмов
Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке
Производить сборку сборочных единиц в соответ-
ствии с технической документацией
Производить разборку сборочных единиц в соответ-
ствии с технической документацией
Выбирать  и  готовить  к  работе  режущий  и
контрольно-измерительный инструмент в зависимо-
сти от обрабатываемого материала
Производить  измерения  при  помощи  контрольно-
измерительных инструментов
Изготавливать  приспособления  для  разборки  и
сборки узлов и механизмов
Контролировать качество выполняемых монтажных
работ
Обеспечивать качество сборки точностью зазоров и
натягов,  пространственным положением деталей  в
соединении
Выполнять операции сборки и разборки механизмов
с соблюдением требований охраны труда
Выбирать  слесарные инструменты и  приспособле-
ния для слесарной обработки деталей средней слож-
ности и сложных деталей
Определять межоперационные припуски и допуски
на межоперационные размеры
Производить разметку в соответствии с требуемой
технологической последовательности
Производить рубку, правку, гибку, резку, опилива-
ние, сверление, зенкерование, зенкование, разверты-
вание  деталей  в  соответствии  с  требуемой  техно-
логической последовательностью
Выполнять  шабрение,  распиливание,  пригонку  и
припасовку, притирку, доводку, полирование
Контролировать  качество  выполняемых работ  при
слесарной  обработке  деталей  с  помощью
контрольно-измерительных инструментов
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Выполнять  слесарную  обработку  с  соблюдением
требований охраны труда
Проверять соответствие сложных деталей и узлов и
вспомогательных материалов требованиям техниче-
ской документации (технологической карты)
Устанавливать и закреплять детали и узлы в зажим-
ных приспособлениях различных видов
Устанавливать оптимальный режим обработки в со-
ответствии с технологической картой
Управлять обдирочным станком
Управлять настольно-сверлильным станком
Управлять заточным станком
Выполнять работы на обдирочных, настольно-свер-
лильных и заточных станках с соблюдением требо-
ваний охраны труда
Вести обработку в соответствии с технологическим
маршрутом
Ремонтировать резьбовые соединения
Ремонтировать штифтовые и клиновые соединения
Ремонтировать паяные и сварные соединения
Ремонтировать шпоночные и шлицевые соединения
Ремонтировать трубопроводы
Ремонтировать гладкий и эксцентриковый валы
Ремонтировать шпиндели
Ремонтировать соединительные муфты
Ремонтировать подшипники
Ремонтировать  сборочные  узлы  с  подшипниками
качения
Ремонтировать шкивы и передачи
Ремонтировать ременные передачи, цепные переда-
чи, детали зубчатых передач
Ремонтировать детали механизма винт-гайка
Ремонтировать детали поршневого и  кривошипно-
шатунного механизма и кулисного механизма
Ремонтировать токарно-винторезный станок
Ремонтировать фрезерный станок
Ремонтировать сверлильный станок
Ремонтировать шлифовальный станок
Ремонтировать  узлы и  детали  гидравлических  си-
стем
Подготавливать, сдавать и принимать оборудование
после ремонта
Проводить  испытания  узлов  и  механизмов  после
сборки и ремонта
Проводить  испытания  на  холостом  ходу  (для
машин, механизмов и аппаратов с приводом)
Проводить  испытания  оборудования  в  производ-
ственных условиях под нагрузкой
Проводить испытания оборудования на статистиче-
скую и динамическую балансировку машин
Устранять  мелкие  дефекты,  обнаруженные  в
процессе приемки
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Оформлять документацию и отметки о проведенном
ремонте
Знания:
Требования  к  планировке  и  оснащению  рабочего
места
Правила чтения чертежей и эскизов
Специальные эксплуатационные требования к сбо-
рочным единицам
Методы диагностики технического состояния узлов
и механизмов
Последовательность  операций  при  выполнении
монтажных и демонтажных работ
Технологические схемы сборки
Узловая сборка (сборочных единиц) и общая сборка
Параллельная сборка групп и подгрупп
Сборка  агрегата/оборудования  из  предварительно
собранных сборочных единиц. Схемы сборки
Требования  технической  документации  на  узлы и
механизмы
Виды и  назначение  ручного  и  механизированного
инструмента
Назначение, устройство универсальных приспособ-
лений  и  правила  применения  слесарного  и
контрольно-измерительных инструментов
Методы и  способы контроля  качества  разборки  и
сборки
Методы и способы контроля качества выполнения
слесарной обработки
Способы устранения дефектов в процессе выполне-
ния слесарной обработки
Основные виды и причины брака при механической
обработке, способы предупреждения и устранения
Требования охраны труда при выполнении монтаж-
ных (сборка, разборка) работ
Требования охраны труда при слесарных работах
Основные механические свойства  обрабатываемых
материалов
Наименование,  маркировка,  правила  применения
масел, моющих составов, металлов и смазок
Типичные дефекты при выполнении слесарной об-
работки,  причины  их  появления  и  способы
предупреждения
Способы размерной обработки деталей
Способы  и  последовательность  проведения  при-
гоночных операций слесарной обработки деталей
Правила и последовательность проведения измере-
ний
Знаки условного обозначения допусков, квалитетов,
параметров  шероховатости,  способов  базирования
заготовок
Общие сведения о системе допусков и посадок, ква-
литетах и параметрах шероховатости по квалитетам
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Принципы  действия  обдирочных,  настольно-свер-
лильных и заточных станков
Технологический процесс механической обработки
на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных
станках
Назначение, правила и условия применения наибо-
лее  распространенных  зажимных  приспособлений,
измерительного и режущего инструментов для веде-
ния  механической обработки  деталей  на  обдироч-
ных, настольно- сверлильных и заточных станках
Требования охраны труда при выполнении работ на
обдирочных,  настольно-сверлильных  и  заточных
станках
Технологические требования к резьбовым соедине-
ниям, типичные дефекты, способы ремонта
Технологические требования к штифтовым и клино-
вым  соединениям:  возможные  дефекты,  способы
ремонта
Технологические  требования  к  паяным и сварным
соединениям:  возможные  дефекты,  способы  ре-
монта
Технологические требования к шпоночным и шли-
цевым соединениям: основные дефекты и способы
ремонта
Эксплуатационные и технологические требования к
трубопроводам  и их соединениям: основные дефек-
ты, способы их выявления и устранения
Способы, позволяющие удалить следы коррозии пе-
ред  восстановлением  детали,  выбор  способа
очистки деталей машин от нагара.
Эксплуатационные и технологические требования к
шпинделям: способы ремонта шпинделя механиче-
ской обработкой
Эксплуатационные и технологические требования к
подшипникам скольжения и  качения:  конструкция
подшипников скольжения  (неразъемные и разъем-
ные), способы ремонта сборочных узлов с подшип-
никами качения
Эксплуатационные и технологические требования к
валам и осям: выбор способа ремонта изношенных
шеек  валов  и  осей,  технологический  процесс  ре-
монта изношенных ходовых винтов,  центровых от-
верстий вала
Технология  ремонта  токарно-винторезного  станка:
ремонт  направляющих  станины,  направляющих
суппорта, установка ходового вала и винта, ремонт
корпуса передней задней и бабки, бабки, сборка уз-
лов передней бабки
Технология  ремонта  фрезерного  станка:  ремонт
направляющих  станины,  консоли,  стола,  каретки,
клиньев
Технология  ремонта  сверлильного  станка:  ремонт
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колонны  стола,  фундаментной  плиты,   траверсы
корпуса шпиндельной бабки
Технология ремонта шлифовальный станок: ремонт
направляющих станины, передней и задней бабки,
шлифовальной бабки, стола, гидроцилиндра
Технология  ремонта  узлов  и  деталей  гидравличе-
ских систем: дефекты гидроприводов и способы их
устранения,  ремонт пластинчатых насосов,  ремонт
гидродвигателей, ремонт гидроцилиндра
Общие требования к  подготовке,  сдаче и  приемке
оборудования после ремонта
Способы  испытания  узлов  и  механизмов  после
сборки и ремонта
Испытания  на  холостом  ходу  (для  машин,  меха-
низмов и аппаратов с приводом)
Испытания  оборудования  в  производственных
условиях под нагрузкой
Правила  испытания  оборудования  на  статистиче-
скую и динамическую балансировку машин
Последовательность приемки оборудования:  внеш-
ний осмотр, проверка качества сборки и комплект-
ности  оборудования,  испытание  на  плотность  и
прочность, проверка органов и систем управления,
соответствия  оборудования  требованиям  охраны
труда
Устранение  мелких  дефектов,  обнаруженных  в
процессе приемки
Оформление документации и отметок о проведен-
ном ремонте

ПК 3.3
Осуществлять
регулировку меха-
низмов отдельных
деталей  и  узлов,
входящих в состав
оборудования,  аг-
регатов и машин
ПК  3.4.  Опреде-
лять  дефектацию
отдельных  дета-
лей  и  узлов,  вхо-
дящих  в  состав
оборудования,  аг-
регатов и машин

Практический опыт:
Выполнения профилактического обслуживания про-
стых механизмов
Выполнения  технического  обслуживания  меха-
низмов, оборудования, агрегатов и машин средней
сложности
Выполнения  технического  обслуживания  сложных
деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрега-
тов и машин
Выполнение  технического  обслуживания  металло-
режущих станков
Умения:
Планировать и оснащать рабочее место при профи-
лактическом  и  техническом  обслуживании  меха-
низмов,  оборудования,  агрегатов и  машин различ-
ной сложности
Оснащать  временное  рабочее  место  необходимым
инструментом,  оборудованием,  приспособлениями
в зависимости от станка
Планировать и оснащать рабочее место обслужива-
ния простых механизмов
Выполнять  чтение  технической  документации
общего и специализированного назначения

32



Определять техническое состояние простых узлов и
механизмов
Выполнять смазку, пополнение и замену смазки
Выполнять промывку деталей простых механизмов
Выполнять  подтяжку  крепежа  деталей  простых
механизмов
Выполнять замену деталей простых механизмов
Осуществлять  профилактическое  обслуживание
простых  механизмов  с  соблюдением  требований
охраны труда
Использовать техническую документацию при вы-
полнении технического обслуживания
Применять  универсальные  приспособления,  рабо-
чий, контрольно-измерительный инструмент и при-
способления
Отключать и обесточивать механизмы, оборудова-
ние, агрегаты и машины средней сложности
Выполнять  в  технологической последовательности
операции при диагностике и контроле технического
состояния  механизмов,  оборудования,  агрегатов  и
машин
Проводить диагностику рабочих характеристик
Выполнять  смазочные,  крепежные  и  регулировоч-
ные работы
Проводить  диагностику  технического  состояния
сложных деталей, узлов и механизмов, оборудова-
ния, агрегатов и машин
Выполнять  подгоночные и регулировочные опера-
ции для сложных деталей, узлов и механизмов, обо-
рудования, агрегатов и машин
Разбирать,  собирать  и  заменять  сложные  детали,
узлы и механизмы
Устанавливать сложные детали, узлы и механизмы,
оборудование, агрегаты и машины на различной вы-
соте
Выполнять визуальный контроль качества установ-
ки в различных положениях и на различной высоте
Проводить  наружный  визуальный  осмотр,  частич-
ную разборку, замену смазки, проверку технологи-
ческой и геометрической точности, регулировку ме-
таллорежущих станков
Проводить мероприятия по поддержанию станков в
работоспособном состоянии
Контролировать  качество  выполненной  работы,
выявлять  и  исправлять  дефекты  при  техническом
обслуживании металлорежущих станков
Знания:
Требования  к  планировке  и  оснащению  рабочего
места  при  профилактическом  обслуживания  про-
стых  механизмов  и  техническом  обслуживании
механизмов,  оборудования,  агрегатов  и  машин
средней сложности
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Методы диагностики технического состояния про-
стых узлов и механизмов
Наименование,  маркировка  и  правила  применения
масел, моющих составов, металлов и смазок
Устройство и работа регулируемого механизма
Основные  технические  данные  и  характеристики
регулируемого механизма
Технологическая  последовательность  выполнения
операций при регулировке простых механизмов
Способы  регулировки  в  зависимости  от  техниче-
ских данных и характеристик регулируемого меха-
низма
Техническая документация общего и специализиро-
ванного назначения при выполнении технического
обслуживания
Универсальные  приспособления,  рабочий,
контрольно-измерительный  инструмент  и  при-
способления  для  выполнения  технического  об-
служивания механизмов, оборудования, агрегатов и
машин различной сложности
Устройство  и  принципы действия  обслуживаемых
механизмов,  оборудования,  агрегатов  и  машин.
Основные  технические  данные  и  характеристики
механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Визуальный  контроль  изношенности  механизмов.
Отключение и обесточивание механизмов, оборудо-
вания, агрегатов и машин средней сложности
Технологическая  последовательность  выполнения
операций при диагностике и контроле технического
состояния  механизмов,  оборудования,  агрегатов  и
машин  средней  сложности.  Методы  проведения
диагностики рабочих характеристик
Технологическая  последовательность  операций  и
способы выполнения смазочных, крепежных и регу-
лировочных работ
Методы и способы контроля качества выполненной
работы,  выявление  и  исправление  возможных
дефектов  при  техническом  обслуживании  меха-
низмов,  оборудования,  агрегатов и  машин различ-
ной сложности
Условия эксплуатации и способы диагностики тех-
нического  состояния  сложных  деталей,  узлов  и
механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Правила  и  порядок  выполнения  подгоночных  и
регулировочных  операций  для  сложных  деталей,
узлов  и  механизмов,  оборудования,  агрегатов  и
машин
Правила  и  порядок  разборки,  сборки  и  замены
сложных деталей, узлов и механизмов, оборудова-
ния, агрегатов и машин
Правила и порядок подъема и установки сложных
деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрега-
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тов и машин на различной высоте
Визуальный контроль качества установки в различ-
ных положениях и на различной высоте
Оснащение  временного  рабочего  места  необхо-
димым  инструментом,  оборудованием,  приспособ-
лениями в зависимости от станка
Система  мероприятий  по  поддержанию  станков  в
работоспособном состоянии: продление срока служ-
бы  агрегатов  станков,  предотвращение  серьезных
поломок
Место  технического  обслуживания  в  производ-
ственном процессе  (между  плановыми и  неплано-
выми ремонтами)
Общий состав  работ  по  техническому обслужива-
нию металлорежущих станков: наружный визуаль-
ный  осмотр,  частичная  разборка  станка  или
вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка
технологической и геометрической точности станка
Состав наружного визуального осмотра: оценка из-
носа  направляющих  станин  кареток,  траверс;
проверка  правильности  переключения  рукояток;
подтяжка ослабленных креплений; проверка натяж-
ки цепей, ремней, лент; проверка подшипников на
нагрев; оценка величины вибрации и шума станка и
т.д.
Частичная разборка станка: открытие крышек узлов
и механизмов для проверки вращающихся сопряже-
ний; тестирование тормозных систем и фрикционов;
корректировка натяжения пружинных механизмов;
регулирование зазоров в винтовых парах и т.д.
Замена смазки: слив отработки; очистка и промывка
масляных картеров, емкостей от примесей, осадка и
грязи;  промывка  системы  щелочным  раствором;
промывка  системы  маслом,  заправка  системы
свежим маслом
Проверка технологической и геометрической точно-
сти: проверка геометрической точности перемеще-
ния  рабочих  органов  относительно  баз  (направ-
ляющие, станина); проверка соответствия геометри-
ческих размеров и технологических параметров по-
лучаемых деталей и оценка возможности получения
продукции
Методы и способы контроля качества выполненной
работы,  выявление  и  исправление  возможных
дефектов при техническом обслуживании металло-
режущих станков
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5 Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного процесса 
при реализации ППКРС 

5.1  Учебный план
Учебный план определяет качественные и количественные характеристики 

программы подготовки рабочих, служащих среднего профессионального образования:
- параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по семестрам;
- перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их составных 

элементов (междисциплинарных курсов, учебной и производственной практик);
- последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных модулей;
- виды учебных занятий;
- распределение различных форм промежуточной аттестации по годам обучения и 

по семестрам;
- показатели подготовки и проведения государственной (итоговой) аттестации.
Учебный план представлен в Приложении.

5.2 График учебного процесса

График учебного процесса отражает последовательность распределения времени, 
отведённого на освоение программы подготовки рабочих, служащих по курсам обучения 
и семестрам.

5.3 Рабочие программы дисциплин (модулей), практик

Рабочие программы учебных дисциплин, профессиональных модулей и практик 
раскрывают тематический план, с указанием разделов и тем, их содержание и объём ча-
сов, перечислены лабораторные и практические работы. Рабочие программы являются 
общими для всех форм обучения.

Представленные аннотации рабочих программ учебных дисциплин, профессио-
нальных модулей и практик позволяют получить представление о содержании рабочих 
программ.

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ ЦИКЛ

ОБЩЕПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.01. МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ 
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная  дисциплина  «Материаловедение»  является  обязательной  частью
общепрофессионального цикла примерной основной образовательной программы в соот-
ветствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

Учебная  дисциплина  «Материаловедение»  наряду  с  учебными  дисциплинами
общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных
компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.  

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:   
В рамках программы учебной дисциплины обучающийся осваиваются :
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Для  реализации  программы  учебной  дисциплины  должны  быть  предусмотрены
следующие специальные помещения:

Кабинет  «Материаловедение», оснащенный оборудованием и техническими сред-
ствами  обучения:  индивидуальные  рабочие  места  для  обучающихся,  рабочее  место
преподавателя, классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компью-
тер с лицензионным программным обеспечением.

Лаборатории «Материаловедение» и  «Информационных технологий»  оснащенные
необходимым оборудованием для реализации программы учебной дисциплины, приведен-
ным в  п.  6.2.1 по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.

Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации дол-

жен иметь издания печатные и/или электронные образовательные и информационные ре-
сурсы, рекомендуемых для использования в образовательном процессе (в случае наличия)

«ОП.02 ТЕХНИЧЕСКАЯ ГРАФИКА»
Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная  дисциплина  «Техническая  графика»  является  обязательной  частью
общепрофессионального цикла примерной основной образовательной программы в соот-
ветствии с ФГОС по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 

Учебная дисциплина «Техническая графика» наряду с учебными дисциплинами
общепрофессионального цикла обеспечивает формирование общих и профессиональных
компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей.  

Цель и планируемые результаты освоения: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающийся осваиваются :

Для  реализации  программы  учебной  дисциплины   должны  быть  предусмотрены
следующие специальные помещения:

Кабинет  «Техническая  графика»,  оснащенный  оборудованием:  индивиду-
альные  чертежные  столы,  комплекты  чертежных  инструментов  (готовальня,  линейки,
транспортир,  карандаши  марок  «ТМ»,  «М»,  «Т»,  ластик,  инструмент  для  заточки  ка-
рандаша); рабочее место преподавателя, оснащенное ПК,   образцы чертежей по курсу
машиностроительного и технического черчения; объемные модели геометрических фигур
и тел, демонстрационная доска, техническими средствами обучения: оргтехника, персо-
нальный компьютер с лицензионным программным обеспечением: 

- операционная система MS Windows XP Professional;
-  графический редактор «AUTOCAD»,  АUТОСАD CommercialNew 5  Seats (или

аналог); 
-  графический редактор CorelDraw Graphics Suite X3  ent and Teache Edition RUS

( BOX) (или аналог);
- графический редактор PhotoShop, Arcon (или аналог) – для работы в трехмерном

пространстве, составления перспектив.
Лаборатория  «Информационных технологий»  оснащенная необходимым оборудо-

ванием для реализации программы учебной дисциплины, приведенным в  п.  6.2.1 по про-
фессии 15.01.35 Мастер слесарных работ.
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Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации дол-

жен иметь издания Печатные и/или электронные образовательные и информационные ре-
сурсы, рекомендуемых для использования в образовательном процессе (в случае наличия)

ОП.03. Допуски, посадки и технические измерения
Цели и задачи дисциплины: в результате освоения дисциплины обучающийся должен

уметь:
- выбирать материалы на основе анализа их свойств для конкретного применения, выби-
рать способы соединения материалов;
- обрабатывать детали из основных  материалов; 
знать:
- строение и свойства машиностроительных материалов; 
- методы оценки свойств машино- строительных материалов;
- области применения материалов;
- классификацию и маркировку основных материалов, методы защиты от коррозии;  
- способы обработки материалов.

Требования к уровню освоения дисциплины:  процесс изучения дисциплины направ-
лен на углубление следующих компетенций или их составляющих ОК 1-09

Место дисциплины в  учебном плане дисциплина относится  к  профессиональному
циклу, дисциплина осваивается в 3 семестре.

Содержание дисциплины: 
Раздел 1 Физико-химические закономерности формирования структуры металлов.
Строение и свойства материалов. Процесс кристаллизации и формирования литой

структуры. Диаграммы состояния металлов и сплавов. Термическая и химико-термическая
обработка металлов и сплавов. 

Раздел 2 Материалы, применяемые в машиностроении. 
Конструкционные материалы. Инструментальные стали и сплавы. Сплавы цветных

металлов.  Неметаллические  конструкционные  материалы.  Порошковые  материалы.
Композиционные материалы.

Раздел 3.Способы обработки материалов.
Литейное  производство.  Обработка  металлов  давлением.  Обработка  резанием.

Сварка, пайка и электрические методы обработки материалов.

ОП.04.Технология выполнения слесарных и сборочных работ
Цели и задачи дисциплины: в результате освоения дисциплины обучающийся дол-

жен
 уметь
- организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от нега-
тивных воздействий чрезвычайных ситуаций;
- предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного
вида и их последствий в профессиональной деятельности и в быту;
- использовать средства индивидуальной защиты от оружия массового поражения;
- применять первичные средства пожаротушения;
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- применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы
на воинских должностях в соответствии с получаемой специальностью;
- оказывать первую помощь пострадавшим.
знать:
-  принципы обеспечения устойчивости объектов экономики,  прогнозирования развития
событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных
явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьёзной угрозе наци-
ональной безопасности России;
- основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной дея-
тельности и в быту, принципы снижения вероятности их реализации;
- основы военной службы и обороны государства;
- задачи и основные мероприятия гражданской обороны;
- способы защиты населения от оружия массового поражения;
- меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;
- организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в
добровольном порядке;
- основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на
вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные
специальности, родственные специальности «техник»;
- область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанно-
стей военной службы;
- порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.

Требования к уровню освоения дисциплины: процесс изучения дисциплины направ-
лен на формирование следующих компетенций или их составляющих ОК1-09. ПК 1.1-3.3. 

Место дисциплины в учебном плане:  дисциплина относится к профессиональному
циклу,осваивается в 5 семестре, заканчивается учебными военными сборами.

Содержание дисциплины: 
Чрезвычайные ситуации мирного и военного времени
Основные понятия  и  определения,  классификация  чрезвычайных  ситуаций  и  объектов
экономики по потенциальной опасности. Поражающие факторы источников чрезвычай-
ных ситуаций техногенного характера. Фазы развития чрезвычайных ситуаций.
Прогнозирование и оценка обстановки при чрезвычайных ситуациях
Радиационно-опасные объекты (РОО).
Радиационные аварии, их виды, динамика развития, основные опасности.
Прогнозирование  радиационной  обстановки.  Задачи,  этапы  и  методы  оценки
радиационной обстановки.
Химически опасные объекты (ХОО), их группы и классы опасности. Основные способы
хранения и  транспортировки химически опасных веществ.  Общие меры профилактики
аварий на ХОО. Прогнозирование аварий. 
Пожаро- и взрывоопасные объекты. Классификация взрывчатых веществ. Газовоздушные
и пылевоздушные смеси. Ударная волна и ее параметры. 
Устойчивость функционирования объектов экономики
Понятие об устойчивости в ЧС. Устойчивость функционирования промышленных объек-
тов в ЧС мирного и военного времени. Факторы, влияющие на устойчивость функциони-
рования объектов. 
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Защита населения в чрезвычайных ситуациях
Единая государственная система предупреждения и ликвидации чрезвычайных ситуациях
(РСЧС): задачи и структура. Гражданская оборона, ее место в системе общегосударствен-
ных мероприятий гражданской защиты. 
Ликвидация последствий чрезвычайных ситуаций
Основы организации аварийно-спасательных и других неотложных работ (АСДНР) при
ЧС. Цели, состав, назначение, организация проведения, привлекаемые силы при проведе-
нии АСДНР, способы их ведения.
Основы военной службы. Организация и порядок призыва граждан на военную службу.

Дисциплина вариативной части
ОП.05.Электротехника и электроника

Цель дисциплины: Цель и задачи дисциплины: в результате освоения дисциплины 
обучающийся должен 
уметь:
- выбирать электрические, электронные приборы и электрооборудование; 
- правильно эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения тех-
нологических машин и аппаратов; 
- производить расчеты простых электрических цепей; рассчитывать параметры различных
электрических цепей и схем; 
- снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлени-
ями;

знать:
- классификацию электронных приборов, их устройство и область применения; методы
расчета и измерения основных параметров электрических цепей; основные законы элек-
тротехники; основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения
электрических величин; основы теории электрических машин, принцип работы типовых
электрических устройств;
- параметры электрических схем и единицы их измерения; 
- принцип выбора электрических и электронных приборов; 
- принципы составления простых электрических и электронных цепей; способы получе-
ния, передачи и использования электрической энергии; устройство, принцип действия и
основные характеристики электротехнических приборов; основы физических процессов в
проводниках, полупроводниках и диэлектриках;
- характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных
электрических цепей

Требования к уровню освоения содержания дисциплины:  процесс изучения дис-
циплины направлен на формирование следующих компетенций или их составляющих 
ОК 2, 3, 6 ПК 1.1

Место дисциплины в учебном плане:  дисциплина относится к профессиональному
циклу, дисциплина осваивается  в 1 семестре
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Содержание  дисциплины.  Электрическое  поле  и  конденсаторы.  Электрические
цепи постоянного тока. Магнитное поле и магнитные цепи. Основы теории электрических
машин.  Линейные  электрические  цепи.  Трехфазные  электрические  цепи.
Электроизмерительные приборы. 

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЕ МОДУЛИ 
«ПМ.01 Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособле-

ний, 
режущего и измерительного инструмента»

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

«Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основ-
ной вид деятельности  Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт
приспособлений,  режущего  и  измерительного  инструмента и  соответствующие ему
общие и профессиональные компетенции:

В результате освоения профессионального модуля студент должен:

Иметь
практический
опыт:

Организации рабочего места в соответствии с производственным/техниче-
ским заданием
Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в 
соответствии с требованиями технологического процесса
Предупреждения причин травматизма на рабочем месте
Оказания первой помощи при возможных травмах на рабочем месте
Выполнения  слесарной  обработки  деталей  приспособлений,  режущего  и
измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием
с соблюдением требований охраны труда
Выполнения механической обработки деталей приспособлений, режущего и
измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием
с соблюдением требований охраны труда

Уметь: Организовывать рабочее место слесаря инструментальщика в соответствии
с  выполняемым видом работ  (слесарная и  механическая  обработка,  при-
гоночные слесарные операции, сборка и регулировка)
Использовать  техническую  документацию  и  рабочие  инструкции  для
оптимальной организации рабочего места
Нести персональную ответственность за организацию рабочего места
Выбирать  рабочий инструмент, приспособления, заготовки  для изготовле-
ния режущего и измерительного инструмента в соответствии с производ-
ственным заданием и технической документацией
Подготавливать  рабочий  инструмент,  приспособления,  заготовки  для
изготовления  режущего  и  измерительного  инструмента  в  соответствии  с
инструкциями по эксплуатации,  технической документацией и производ-
ственным заданием
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Соблюдать требования инструкций о мерах пожарной безопасности, элек-
тробезопасности, экологической безопасности
Соблюдать требования к эксплуатации инструментов, приспособлений, обо-
рудования
Использовать средства индивидуальной защиты
Выявлять имеющиеся повреждения корпуса и/или изоляции соединитель-
ных проводов у электрифицированного инструмента и оборудования
Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления)
Оказывать первую помощь при поражении электрическим током
Оказывать первую помощь пострадавшим при возгорании, задымлении
Тушить пожар имеющимися первичными средствами пожаротушения в со-
ответствии с инструкцией по пожарной безопасности
Организовывать  рабочее  место  и  обеспечивать  безопасность  выполнения
слесарной и механической обработки деталей приспособлений, режущего и
измерительного инструмента
Производить расчеты и выполнять геометрические построения
Выполнять слесарную обработку деталей: разметку, рубку правку и гибку
металлов,  резку металлов,  опиливание,  сверление, зенкование,  зенкерова-
ние и развертывание отверстий, нарезание резьбы, клепку, пайку с примене-
нием универсальной оснастки
Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных изде-
лий  на  соответствие  геометрических  размеров  требованиям  конструк-
торской и производственно-технологической документации
Проектировать и разрабатывать модели деталей
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и норма-
тивной документацией для выполнения производственного задания
Изготовлять термически не обработанные шаблоны, лекала и скобы
Разрабатывать детали при помощи CAD-программ
Производить  слесарные  операции  по  12–14  квалитетам  с  применением
специальных приспособлений
Выполнять механическую обработку металлов на металлорежущих станках:
точение, фрезерование, сверление, зенкерование, долбление, протягивание,
развертывание
Изготавливать  инструмент  и  приспособления  различной  сложности
прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные,
разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны)
с  применением универсальной оснастки  требующих обработки  по 8  -  11
квалитетам на специализированных станках
Изготавливать крупные сложные и точные инструменты и приспособления
(специальные и  длительные головки,  пресс-формы,  штампы,  кондукторы
измерительные приспособления,  шаблоны)  с  большим числом связанных
между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специ-
ализированных станках

Знать: Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, основанные
на принципах научной организации труда
Организация рабочего пространства в соответствии с выполняемой работой
Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных ра-
бот: устройство слесарных верстаков, рациональное распределение рабочих
и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте
Техническая документация и инструкции на производство слесарных работ
Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке;
Назначение,  устройство,  правила  применения  рабочих  слесарных
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инструментов
Назначение,  устройство,  правила применения  и  хранения измерительных
инструментов, обеспечивающие сохранность инструментов и их точность.
Правила  хранения  режущих  инструментов  с  мелкими  зубьями,  обеспе-
чивающие увеличение сроков службы
Основные положения по охране труда.
Причины травматизма на рабочем месте и меры по их предотвращению.
Организация работ по предотвращению производственных травм на рабо-
чем месте, участке, производстве.
Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при слесар-
ной обработке деталей, изготовлении, сборке и ремонте приспособлений,
режущего и измерительного инструмента
Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря
Правила личной и производственной гигиены:  режим труда и отдыха на
рабочем месте
Общие требования безопасности на рабочем месте слесаря
Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных заболеваний
на производстве
Электробезопасность: поражение электрическим током
Правила оказания пострадавшему первой (доврачебной)  помощи при по-
ражении электрическим током
Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров
Оказание первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом
Средства и методы оказания доврачебной помощи при всех видах несчаст-
ных случаев
Требования техники безопасности при слесарной и механической обработке
деталей
Назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно-
измерительных инструментов и приспособлений
Способы проектирования и разработки модели деталей
Технология разработки детали при помощи CAD-программ
Условные обозначения на чертежах
Рабочие машиностроительные чертежи и эскизы деталей
Сборочный чертеж и схемы
Правила построения технических чертежей
Деталирование чертежей
Приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур
Виды расчётов и геометрических построений, необходимых при изготовле-
нии сложного инструмента, деталей и узлов
Элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и осно-
вы технического черчения
Квалитеты и параметры шероховатости и обозначение их на чертежах
Система допусков и посадок
Свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок
Влияние температуры детали на точность измерения
Способы  термической  обработки  инструментальных  и  конструкционных
сталей
Способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей
Способы термообработки  точного контрольного инструмента  и  применя-
емых материалов
Способы получения зеркальной поверхности
Виды деформации, изменения внутренних напряжений и структуры метал-
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лов при термообработке, способы их предотвращения и устранения
Конструктивные  особенности  сложного  специального  и  универсального
инструмента и приспособлений
Устройство  и  применение  металлообрабатывающих  станков  различных
типов
Правила эксплуатации станочного оборудования и уход за ним
Станочные приспособления и оснастка
Правила технической эксплуатации электроустановок
Технология  выполнения  механической  обработки  металлов  на  металло-
режущих станках
Технология изготовления инструментов и приспособлений различной слож-
ности прямолинейного и фигурного очертания с применением универсаль-
ной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на специализиро-
ванных станках
Технология изготовления крупных сложных и точных инструментов и при-
способлений с большим числом связанных между собой размеров, требу-
ющих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках

«ПМ.02.Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов
машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической

частей
изделий машиностроения»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид
деятельности  Сборка,  регулировка и  испытание  сборочных единиц,  узлов  и  меха-
низмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневмати-
ческой частей изделий машиностроения и соответствующие ему общие и профессио-
нальные компетенции:

В результате освоения профессионального модуля студент должен:
Иметь
практический
опыт:

Организации  подготовки  оборудования  и  проверки  на  исправность
инструментов, рабочего места в соответствии с техническим заданием
Перемещения крупногабаритных деталей, узлов и оборудования с исполь-
зованием грузоподъемных механизмов
Обеспечения  безопасной организации труда  при  выполнении механосбо-
рочных работ
Выполнения сборки деталей, узлов и механизмов в соответствии с техниче-
ской документацией
Выполнение регулировочных работ собираемых узлов и механизмов
Выявления дефектов собранных узлов и агрегатов
Устранения дефектов собранных узлов и агрегатов
Выполнения регулировочных работ в процессе испытания
Выполнения  испытаний  сборочных  единиц,  узлов  и  механизмов  машин,
оборудования, агрегатов средней и высокой категории сложности механи-
ческой, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения,
регулировки и балансировки

Уметь: Осуществлять подготовку рабочего места для сборки, испытания и регули-
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ровки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности
Планировать работы в соответствии с данными технологических карт
Анализировать конструкторскую и технологическую документацию и вы-
бирать необходимый инструмент, оборудование
Подбирать необходимые материалы (заготовки), для выполнения сменного
задания
Оценивать качество и количество деталей, необходимых для осуществления
сборки узлов и механизмов механической части оборудования
Выполнять обмеры и сортировку деталей на соответствие параметрам для
селективной сборки
Выбирать способы (виды) слесарной обработки деталей согласно требова-
ниям к параметрам готового изделия в соответствии с требованиями техно-
логической карты
Выбирать  необходимые  инструменты  для  сборки  узлов  и  механизмов
средней и высокой категории сложности в соответствии со сборочным чер-
тежом, картой технологического процесса
Осуществлять подготовку типового, универсального, специального и высо-
коточного  измерительного  инструмента  специализированных  и  высоко-
производительных приспособлений оснастки и оборудования
Оценивать исправность типовых инструментов, оснастки, приспособлений
и оборудования
Проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудо-
вание на точность и соответствие техническим условиям
Определять  степень  заточки  режущего  и  исправность  мерительного
инструмента
Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола
Выполнять подъем и перемещение грузов
Определять соответствие груза грузоподъемности крана (грузоподъемного
механизма)
Определять схемы строповки
Выбирать тип съемного грузозахватного приспособления, строп, тары в со-
ответствии с массой и размерами перемещаемого груза
Читать технологические карты на производство погрузочно-разгрузочных
работ
Выбирать приемы обвязки и зацепки груза для подъема и перемещения в
соответствии со схемами строповки
Для горизонтального вывешивания груза со смещенным центром тяжести
грамотно использовать цепные стропы с крюками для укорачивания ветвей
Определять пригодность съемного грузозахватного приспособления, тары,
канатов
Подавать  сигналы крановщику  в  соответствии  с  установленными прави-
лами
Выбирать  порядок  и  приемы укладки (установки)  груза  в  проектное  по-
ложение и снятия съемного грузозахватного приспособления (расстропов-
ки)
Оценивать  безопасность  организации  рабочего  места  согласно  правилам
охраны труда и промышленной безопасности
Оценивать соответствие рабочего места правилам и требованиям производ-
ственной санитарии
Определять способы и средства индивидуальной защиты в зависимости от
вредных и опасных производственных факторов
Осуществлять проверку наличия, исправности и правильности применения
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средств индивидуальной защиты
Обеспечивать  безопасность  выполнения  работ  в  процессе  сборочных   и
регулировочных работ
Оказывать первую (доврачебную) помощь пострадавшему
Читать, анализировать и применять схемы, чертежи, спецификации и карты
технологического процесса сборки
Выполнять слесарную обработку и подгонку деталей
Выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных дета-
лей и узлов
Определять порядок сборки узлов средней и высокой категории  сложности
по сборочному чертежу и в соответствии с технологической картой сборки
Запрессовывать  детали  на  гидравлических  и  винтовых  механических
прессах
Выполнять пайку различными припоями
Выполнять сборку деталей под прихватку и сварку
Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и
агрессивных спецпродуктов
Определять последовательность собственных действий по использованию
технологической картой способа очистки продувочных каналов
Определять  последовательность  процесса  смазки  узлов  и  механизмов
средней и высокой категории сложности, количество и вид необходимого
смазочного  материала  в  соответствии  с  требованиями  технологической
карты
Осуществлять смазку узлов и механизмов механической, гидравлической,
пневматической частей изделий машиностроения
Выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специаль-
ных приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под ру-
ководством слесаря более высокой квалификации
Определять необходимость в регулировке и настройке узлов и механизмов
средней и высокой категории сложности
Определять  последовательность  собственных действий по  регулировке  и
настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности в
соответствии с требованиями технологической карты
Выполнять регулировку узлов и механизмов средней и высокой категории
сложности
Оценивать степень нарушения регулировок в передачах и соединениях
Оценивать степень отклонений в муфтах, тормозах, пружинных соединени-
ях, натяжных ремнях и цепях и выбирать способ регулировки
Выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и де-
талей простой и сложной конфигурации на специальных балансировочных
станках
Выполнять  настройку узлов  и  механизмов средней и  высокой категории
сложности
Выбирать способ устранения биений, осевых и радиальных зазоров и люф-
тов в передачах и соединениях, разновысотности сборочных единиц
Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом
и техническими условиями боковых и радиальных зазоров
Определять дисбаланс в узлах и выбирать способ динамической баланси-
ровки деталей
Устанавливать соответствие качества сборки требованиям, заданным в чер-
теже, посредством использования оптических приборов
Устанавливать соответствие параметров сборочных узлов требованиям тех-
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нологической документации
Выявлять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и меха-
низмов
Выявлять несоответствие параметров сборочных узлов требованиям техно-
логической документации
Использовать универсальные средства технических измерений для контро-
ля и выявления дефектов
Оценивать качество сборочных и регулировочных работ в процессе контро-
ля
Выбирать способы компенсации выявленных отклонений
Выбирать способ устранения дефектов сборки
Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и меха-
низмов выбранным способом в соответствии с требованиями технологиче-
ской документации
Использовать универсальные средства технических измерений для устране-
ния дефектов собранных узлов и агрегатов
Оценивать качество сборочных и регулировочных работ в процессе устра-
нения дефектов
Определять необходимость в регулировке узлов и механизмов средней и
высокой категории сложности
Определять  последовательность  собственных действий по  регулировке  и
узлов и механизмов средней и высокой категории сложности
Выбирать способ регулировки
Регулировать узлы и механизмы средней сложности и высокой категории
сложности
Выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам
испытания и сдачу машин ОТК
Оценивать качество сборочных и регулировочных работ в процессе испыта-
ния
Испытывать узлы и механизмы средней сложности и высокой категории
сложности
Испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на
глубокий вакуум
Проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах
гидравлического давления
Определять последовательность собственных действий по проведению ис-
пытаний  и  выбирать  необходимое  испытательное  оборудование  и  при-
способления в зависимости от тестируемых параметров и в строгом соот-
ветствии с требованиями технологической карты
Определять и корректно вносить необходимую информацию в паспорта на
собираемые и испытуемые машины

Знать: Требования к организации рабочего места при выполнении сборочных ра-
бот
Правила проведения подготовительных работ по организации сборки, ис-
пытания и регулировки  узлов и механизмов средней и высокой категории
сложности
Правила рациональной организации труда на рабочем месте
Технические условия на собираемые узлы и механизмы
Наименование и назначение рабочего инструмента
Способы заправки рабочего инструмента
Правила заточки и доводки слесарного инструмента
Устройство  и  принципы  безопасного  использования  ручного  слесарного
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инструмента, электро- и пневмоинструмента
Устройство и принципы работы измерительных инструментов, контрольно-
измерительных приборов
Признаки неисправности инструментов, оборудования, станков, устранение
неисправностей
Способы устранения деформаций при термической обработке и сварке
Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их при-
готовления
Правила проверки оборудования
Правила строповки, подъема, перемещения грузов
Правила  эксплуатации  грузоподъемных  средств  и  механизмов,  управля-
емых с пола
Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана
Устройство и правила пользования подъемником, строительными лесами,
лестницами, трапами, предохранительным поясам, мостиками
Приемы и последовательность производства работ кранами, грузоподъем-
ными механизмами
Технические  характеристики  эксплуатируемых  грузоподъемных  меха-
низмов;
Назначение и конструктивные особенности съемных грузозахватных при-
способлений, строп, тары
Виды грузоподъемных механизмов, съемных грузозахватных приспособле-
ний, тары
Схемы строповки, структуру и параметры технологических карт на выпол-
нение погрузочно-разгрузочных работ
Опасности и риски при производстве работ грузоподъемными механизмами
Приемы и последовательность производства работ кранами при обвязке и
зацепке грузов
Назначение и конструктивные особенности съемных грузозахватных при-
способлений (строп), тары, канатов
Достоинства и недостатки цепных, канатных и текстильных стропов приме-
нительно к характеру груза
Способы визуального определения массы груза
Правила и требования к подаче спецсигналов, обеспечивающих взаимодей-
ствие с операторами грузоподъемных механизмов (машинистами кранов)
Порядок осмотра и нормы браковки съемных грузозахватных приспособле-
ний, канатов, тары
Приемы  и  последовательность  производства  работ  кранами  при  укладке
(установке) грузов
Требования правил охраны труда и промышленной безопасности, электро-
безопасности при выполнении сборочных работ
Опасные и вредные производственные факторы при выполнении сбороч-
ных работ и их характеристика
Правила производственной санитарии;
Виды и правила использования средств индивидуальной защиты, применя-
емых для безопасного проведения сборочных работ, нормативные требова-
ния к ним, порядок и периодичность их замены
Назначение и правила размещения знаков безопасности
Противопожарные меры безопасности
Правила  оказания  первой  (доврачебной)  помощи  пострадавшим  при
травматизме, отравлении, внезапном заболевании
Способы и приемы безопасного выполнения работ
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Правила охраны окружающей среды при выполнении работ
Действия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций
Порядок действий при возникновении аварий и ситуаций, которые могут
привести к нежелательным последствиям
Порядок извещения руководителя обо всех недостатках, обнаруженных во
время работы
Правила выполнения, оформления и чтения конструкторской и технологи-
ческой документации, карт технологического процесса
Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравличе-
ских, пневматических схемах
Систему допусков и посадок и их обозначение на чертежах
Правила выполнения слесарной обработки и подгонки деталей
Способы термообработки и доводки деталей
Способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутрен-
них напряжений при термической обработке и сварке
Меры предупреждения деформаций деталей
Причины появления коррозии и способы борьбы с ней
Принципы организации и виды сборочного производства
Приемы сборки, смазки и регулировки машин и режимы испытаний
Правила, приемы и техники сборки: резьбовых соединений, шпоночно-шли-
цевых  соединений,  заклепочных  соединений,  подшипников  скольжения,
узлов с подшипниками качения, механической передачи зацепления (зуб-
чатые, червячные, реечные передачи) и др.
Принцип расчета и способы проверки эксцентриков и прочих кривых и зуб-
чатых зацеплений
Конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов
механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин
Устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков,
технические условия на их сборку
Нормы и требования к работоспособности оборудования
Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их при-
готовления
Виды заклепочных швов и сварных соединений и условия обеспечения их
прочности
Виды изготавливаемых узлов и механизмов машин и оборудования
Назначение смазочных средств и способы их применения
Способы обеспечения герметичности стыков гидро- и пневмосистем и ме-
тоды уплотнений
Типовая арматура гидрогазовых систем
Требования к рабочей жидкости гидросистем
Материалы и способы упрочнения, уплотнения деталей гидро- и пневмоси-
стем и способы герметизации
Правила и способы настройки и регулировки узлов и механизмов механиче-
ской, гидравлической и пневматической систем
Методы проверки узлов на точность, балансировку деталей и узлов обору-
дования
Способы устранения биений, зазоров и люфтов в передачах и соединениях
Порядок статической и динамической балансировки узлов машин и деталей
Порядок и способы регулировки муфт, тормозов, пружинных соединений,
натяжных ремней и цепей
Правила  и  методы регулировки  по  направляющим и  опорам  при  общей
сборке оборудования
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Способы регулировки зацепления цилиндрических, конических и червяч-
ных пар
Параметры качества регулировочных работ
Нормы балансировки согласно технической документации
Правила выполнения, оформления и чтения конструкторской и технологи-
ческой документации, карт технологического процесса
Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравличе-
ских, пневматических схемах
Дефекты при сборке  неподвижных соединений:  классификация,  способы
устранения
Дефекты при сборке резьбовых соединений: классификация, способы устра-
нения
Дефекты при сборке  механизмов  преобразования  движения:  классифика-
ция, способы устранения
Способы устранения дефектов сборки
Способы компенсации выявленных отклонений
Нормы и требования к работоспособности собранных узлов и агрегатов
Параметры качества сборочных и регулировочных работ
Дефекты, выявляемые при сборке и испытании узлов и механизмов
Универсальные средства технических измерений для устранения дефектов
собранных узлов и агрегатов
Методы оценки качества
Правила и способы настройки и регулировки узлов и механизмов механиче-
ской, гидравлической и пневматической систем
Методы проверки узлов на точность, балансировку деталей и узлов обору-
дования
Способы устранения биений, зазоров и люфтов в передачах и соединениях
Приемы регулировки машин и режимы испытаний
Технические условия на  регулировку и сдачу  собранных узлов машин и
агрегатов и их эксплуатационные данные
Параметры качества регулировочных работ
Нормы балансировки согласно технической документации
Технические условия на установку, испытания, сдачу и приемку собранных
узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные
Состав  и  принцип действия  стендовой и пультовой аппаратуры,  исполь-
зуемой для проведения пневмо-и гидроиспытаний
Требования к организации и проведению испытаний
Методы проведения испытаний на прочность, герметичность и функциони-
рование с использованием высокого давления
Правила и режимы испытания оборудования на статистическую и динами-
ческую балансировку
Виды и назначение испытательных приспособлений
Технические условия на  испытания и сдачу собранных узлов
Правила заполнения паспортов на изготовляемые изделия машиностроения

ПМ.03 «Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, 
агрегатов и машин»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
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В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид
деятельности Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования,
агрегатов и машин и соответствующие ему общие и профессиональные компетенции:

В результате освоения профессионального модуля студент должен:
Иметь
практический
опыт:

Организации рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда,
пожарной, промышленной и экологической безопасности, в соответствии с
выполняемыми   ремонтными работами
Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, оборудова-
ния в соответствии с ремонтируемыми узлами и механизмами оборудова-
ния, агрегатами и машинами
Предупреждения  причин  травматизма  и  оказания  первой  помощи  при
возможных травмах на рабочем месте
Выполнения монтажа и демонтажа узлов, механизмов, оборудования, аг-
регатов и машин различной сложности
Выполнения слесарной обработки простых деталей, деталей средней слож-
ности и сложных деталей
Выполнения механической обработки деталей средней сложности и слож-
ных деталей и узлов
Ремонта  типовых  деталей  и  механизмов  промышленного  оборудования,
основных металлорежущих станков
Испытания оборудования по окончанию ремонтных работ
Выполнения профилактического обслуживания простых механизмов
Выполнения  технического  обслуживания  механизмов,  оборудования,  аг-
регатов и машин средней сложности
Выполнения технического обслуживания сложных деталей, узлов и меха-
низмов, оборудования, агрегатов и машин
Выполнения технического обслуживания металлорежущих станков

Уметь: Организовывать рабочее место слесаря-ремонтника в соответствии с вы-
полняемым видом работ (техническое обслуживание и ремонт узлов и 
механизмов оборудования, агрегатов и машин)
Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями 
охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, 
правилами организации рабочего места при слесарной обработке деталей
Использовать техническую документацию и рабочие инструкции для 
оптимальной организации рабочего места
Нести персональную ответственность за организацию рабочего места
Подготавливать рабочий инструмент, приспособления, оборудование в со-
ответствии с технической документацией и производственным заданием на
выполнение ремонтных работ
Соблюдать требования к эксплуатации инструментов, приспособлений, 
оборудования
Соблюдать требования инструкций о мерах пожарной безопасности, элек-
тробезопасности, экологической безопасности
Использовать по назначению средства индивидуальной защиты
Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления)
Оказывать первую помощь при поражении электрическим током
Оказывать первую помощь пострадавшим при возгорании, задымлении и 
других возможных травмах на рабочем месте
Выполнять чтение технической документации общего и специализирован-
ного назначения
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Определять техническое состояние простых узлов и механизмов
Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке
Производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической 
документацией
Производить разборку сборочных единиц в соответствии с технической 
документацией
Производить измерения при помощи контрольно-измерительных 
инструментов
Изготавливать приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов
Контролировать качество выполняемых монтажных работ
Обеспечивать качество сборки точностью зазоров и натягов, про-
странственным положением деталей в соединении
Выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требо-
ваний охраны труда
Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обра-
ботки деталей средней сложности и сложных деталей
Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные 
размеры
Производить разметку в соответствии с требуемой технологической после-
довательности
Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкеро-
вание, зенкование, развертывание деталей в соответствии с требуемой тех-
нологической последовательностью
Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, 
доводку, полирование
Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке де-
талей с помощью контрольно-измерительных инструментов
Выполнять слесарную обработку с соблюдением требований охраны труда
Определять размеры деталей и узлов универсальными и специализирован-
ными измерительными инструментами в соответствии с технической 
документацией
Проверять соответствие сложных деталей и узлов и вспомогательных мате-
риалов требованиям технической документации (технологической карты)
Устанавливать и закреплять детали и узлы в зажимных приспособлениях 
различных видов
Устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологи-
ческой картой
Управлять обдирочным станком
Управлять настольно-сверлильным станком
Управлять заточным станком
Вести обработку в соответствии с технологическим маршрутом
Ремонтировать резьбовые соединения
Ремонтировать штифтовые и клиновые соединения
Ремонтировать паяные и сварные соединения
Ремонтировать шпоночные и шлицевые соединения
Ремонтировать трубопроводы
Ремонтировать гладкий и эксцентриковый валы
Ремонтировать шпиндели
Ремонтировать соединительные муфты
Ремонтировать подшипники
Ремонтировать сборочные узлы с подшипниками качения
Ремонтировать шкивы и передачи
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Ремонтировать ременные передачи, цепные передачи, детали зубчатых пе-
редач
Ремонтировать детали механизма винт-гайка
Ремонтировать детали поршневого и кривошипно-шатунного механизма и 
кулисного механизма
Ремонтировать токарно-винторезный станок
Ремонтировать фрезерный станок
Ремонтировать сверлильный станок
Ремонтировать шлифовальный станок
Ремонтировать узлы и детали гидравлических систем
Подготавливать, сдавать и принимать оборудование после ремонта
Проводить испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта
Проводить испытания на холостом ходу (для машин, механизмов и аппара-
тов с приводом)
Проводить испытания оборудования в производственных условиях под 
нагрузкой
Проводить испытания оборудования на статистическую и динамическую 
балансировку машин
Устранять мелкие дефекты, обнаруженные в процессе приемки
Оформлять документацию и отметки о проведенном ремонте
Определять техническое состояние простых узлов и механизмов
Выполнять смазку, пополнение и замену смазки
Выполнять промывку деталей простых механизмов
Выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов
Выполнять замену деталей простых механизмов
Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов с со-
блюдением требований охраны труда
Выполнять визуальный контроль изношенности механизмов
Отключать и обесточивать механизмы, оборудование, агрегаты и машины 
средней сложности
Выполнять в технологической последовательности операции при диагно-
стике и контроле технического состояния механизмов, оборудования, аг-
регатов и машин
Проводить диагностику рабочих характеристик
Выполнять, крепежные и регулировочные работы
Проводить диагностику технического состояния сложных деталей, узлов и 
механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Выполнять подгоночные и регулировочные операции для сложных деталей,
узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Разбирать, собирать и заменять сложные детали, узлы и механизмы
Устанавливать сложные детали, узлы и механизмы, оборудование, агрегаты
и машины на различной высоте
Выполнять визуальный контроль качества установки в различных положе-
ниях и на различной высоте
Оснащать временное рабочее место необходимым инструментом, оборудо-
ванием, приспособлениями в зависимости от станка
Проводить мероприятия по поддержанию станков в работоспособном 
состоянии
Проводить наружный визуальный осмотр, частичную разборку, замену 
смазки, проверку технологической и геометрической точности, регулиров-
ку металлорежущих станков
Контролировать качество выполненной работы, выявлять и исправлять 
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дефекты при техническом обслуживании металлорежущих станков
Знать: Система мероприятий по созданию на рабочем месте оптимальных валео-

логических и высокопроизводительных условий
Рациональная организация рабочего места: инструменты, приспособления
и оборудование,  грузоподъемные механизмы, техническая документация,
инструкции, график маршрутного осмотра и обслуживания, сменное зада-
ние,  схемы смазки оборудования,  технические паспорта обслуживаемого
оборудования, журнал учета неисправностей и простоя оборудования места
хранения, освещение
Правила и требования содержания рабочего места в чистоте и порядке
Перечень  рабочего,  контрольно-измерительного инструмента,  приспособ-
лений, оборудования на выполнение ремонтных работ
Выбор и применение рабочего инструмента, приспособлений, оборудова-
ния в соответствии с технической документацией и производственным за-
данием на выполнение ремонтных работ
Эксплуатационные требования и правила при применении инструментов,
приспособлений, оборудования в ремонтных работах
Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при выпол-
нении ремонтных работ
Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря
Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на
рабочем месте
Требования безопасности в аварийных ситуациях
Опасные и вредные факторы на производстве
Причины травматизма на рабочем месте и меры по их предотвращению.
Электробезопасность: поражение электрическим током. Правила оказания
пострадавшему первой (доврачебной) помощи при поражении электриче-
ским током
Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров. Оказание первой
помощи при ожогах, отравлении угарным газом
Средства оказания доврачебной помощи при всех видах несчастных слу-
чаев
Правила чтения чертежей и эскизов
Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам
Методы диагностики технического состояния узлов и механизмов
Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных
работ
Технологические  схемы  сборки.  Узловая  сборка  (сборочных  единиц)  и
общая сборка. Параллельная сборка групп и подгрупп
Сборка  агрегата/оборудования  из  предварительно  собранных  сборочных
единиц. Схемы сборки
Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила приме-
нения
Основные механические свойства обрабатываемых материалов
Наименование, маркировка, правила применения масел, моющих составов,
металлов и смазок
Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их по-
явления и способы предупреждения
Способы  устранения  дефектов  в  процессе  выполнения  слесарной  обра-
ботки
Способы размерной обработки деталей
Способы и последовательность проведения пригоночных операций слесар-
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ной обработки деталей
Правила и последовательность проведения измерений
Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки
Основные виды и причины брака при механической обработке,  способы
предупреждения и устранения
Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шерохова-
тости, способов базирования заготовок
Общие сведения о системе допусков и посадок, квалитетах и параметрах
шероховатости по квалитетам
Принципы действия обдирочных, настольно-сверлильных и заточных стан-
ков
Технологический  процесс  механической  обработки  на  обдирочных,  на-
стольно-сверлильных и заточных станках
Назначение,  правила  и  условия  применения  наиболее  распространенных
зажимных приспособлений, измерительного и режущего инструментов для
ведения механической обработки деталей на обдирочных, настольно- свер-
лильных и заточных станках
Технологические требования к резьбовым соединениям, типичные дефек-
ты, способы ремонта
Технологические  требования  к  штифтовым  и  клиновым  соединениям:
возможные дефекты, способы ремонта
Технологические требования к паяным и сварным соединениям: возмож-
ные дефекты, способы ремонта
Технологические  требования  к  шпоночным  и  шлицевым  соединениям:
основные дефекты и способы ремонта
Эксплуатационные и технологические требования к  трубопроводам и их
соединениям: основные дефекты, способы их выявления и устранения
Способы,  позволяющие  удалить  следы  коррозии  перед  восстановлением
детали, выбор способа очистки деталей машин от нагара.
Эксплуатационные и технологические требования к шпинделям: способы
ремонта шпинделя механической обработкой
Эксплуатационные и технологические требования к подшипникам сколь-
жения и качения: конструкция подшипников скольжения (неразъемные и
разъемные), способы ремонта сборочных узлов с подшипниками качения
Эксплуатационные и технологические требования к валам и осям: выбор
способа ремонта изношенных шеек валов и осей, технологический процесс
ремонта изношенных ходовых винтов, центровых отверстий вала
Технология ремонта токарно-винторезного станка: ремонт направляющих
станины,  направляющих суппорта,  установка ходового вала  и  винта,  ре-
монт корпуса передней задней и бабки, бабки, сборка узлов передней бабки
Технология  ремонта  фрезерного  станка:  ремонт  направляющих станины,
консоли, стола, каретки, клиньев
Технология  ремонта  сверлильного  станка:  ремонт  колонны  стола,
фундаментной плиты, траверсы корпуса шпиндельной бабки
Технология ремонта шлифовальный станок: ремонт направляющих стани-
ны, передней и задней бабки, шлифовальной бабки, стола, гидроцилиндра
Технология ремонта узлов и деталей гидравлических систем: дефекты гид-
роприводов и способы их устранения, ремонт пластинчатых насосов, ре-
монт гидродвигателей, ремонт гидроцилиндра
Общие требования к подготовке, сдаче и приемке оборудования после ре-
монта
Способы испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта. Испыта-
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ния на холостом ходу (для машин, механизмов и аппаратов с приводом).
Испытания оборудования в производственных условиях под нагрузкой
Правила испытания оборудования на статистическую и динамическую ба-
лансировку машин
Последовательность приемки оборудования: внешний осмотр, проверка ка-
чества сборки и комплектности оборудования, испытание на плотность и
прочность, проверка органов и систем управления, соответствия оборудо-
вания требованиям охраны труда
Устранение мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки
Оформление документации и отметок о проведенном ремонте
Методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов
Наименование, маркировка и правила применения масел, моющих соста-
вов, металлов и смазок
Устройство и работа регулируемого механизма
Основные технические данные и характеристики регулируемого механизма
Технологическая последовательность выполнения операций при регулиров-
ке простых механизмов
Способы регулировки в зависимости от технических данных и характери-
стик регулируемого механизма
Техническая документация общего и специализированного назначения при
выполнении технического обслуживания
Универсальные  приспособления,  рабочий,  контрольно-измерительный
инструмент и приспособления для выполнения технического обслуживания
механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
Устройство и принципы действия обслуживаемых механизмов, оборудова-
ния, агрегатов и машин. Основные технические данные и характеристики
механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Визуальный  контроль  изношенности  механизмов.  Отключение  и  обесто-
чивание механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
Технологическая последовательность выполнения операций при диагности-
ке и контроле технического состояния механизмов, оборудования, агрега-
тов и машин средней сложности. Методы проведения диагностики рабочих
характеристик
Технологическая последовательность операций и способы выполнения сма-
зочных, крепежных и регулировочных работ
Условия  эксплуатации  и  способы  диагностики  технического  состояния
сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Правила и порядок выполнения подгоночных и регулировочных операций
для  сложных  деталей,  узлов  и  механизмов,  оборудования,  агрегатов  и
машин
Правила и порядок разборки, сборки и замены сложных деталей, узлов и
механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Правила и порядок подъема и установки сложных деталей, узлов и меха-
низмов, оборудования, агрегатов и машин на различной высоте
Визуальный контроль  качества установки в  различных положениях и  на
различной высоте
Оснащение временного рабочего места необходимым инструментом, обо-
рудованием, приспособлениями в зависимости от станка
Система мероприятий по поддержанию станков в работоспособном состоя-
нии: продление срока службы агрегатов станков, предотвращение серьез-
ных поломок
Общий  состав  работ  по  техническому  обслуживанию  металлорежущих
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станков
Состав наружного визуального осмотра
Частичная разборка станка. Замена смазки
Проверка технологической и геометрической точности
Методы и способы контроля качества выполненной работы, выявление и
исправление возможных дефектов при техническом обслуживании метал-
лорежущих станков

5.4 Программа государственной итоговой аттестации

Программа ГИА регламентирует процедуру проведение государственной итоговой ат-
тестации и определяет:
- форму и вид ГИА;
- объём времени и сроки проведения ГИА;
- требования к содержанию, объему и структуре выпускной квалификационной работы;
- условия подготовки и процедуру проведения ГИА.

5.5 Контрольно-оценочные средства

Контрольно-оценочные средства определяют условия и порядок проведения промежуточ-
ной аттестации по итогам курса обучения, критерии и систему оценивания, а так же пере-
чень контрольных заданий, вопросов, примерных задач, заданий, ситуаций и т.д. для 
подготовки к промежуточной аттестации.

5.6 Программа воспитания (Приложение)

6 Требования к условиям реализации ППКРС

6.1 Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация ППКРС обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее
образование  или  среднее-специальное,  соответствующее  профилю  преподаваемой
дисциплины  (модуля).  Опыт  деятельности  в  организациях  соответствующей
профессиональной  сферы  является  обязательным  для  преподавателей,  отвечающих  за
освоение  обучающимися  профессионального  цикла,  эти  преподаватели  проходят
стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

Педагогический  коллектив  владеет  современными  формами  и  методами
организации  учебного  процесса  и  обучения.  В  образовательном  процессе
преподавателями используются активные и интерактивные формы проведения занятий в
сочетании  с  внеаудиторной  работой  для  формирования  и  развития  профессиональных
компетенций обучающихся.

Состав преподавателей, обеспечивающих образовательный процесс, представлен в
Приложении.

6.2 Учебно-методическое обеспечение образовательного процесса

ППКРС обеспечивается учебно-методической документацией и материалами по 
всем дисциплинам, междисциплинарным курсам, видам практик.
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Внеаудиторная работа обучающихся сопровождается методическимобеспечением и
обоснованием времени, затрачиваемого на ее выполнение.

Реализация ППКРС обеспечивается доступом каждого обучающегося к библиотеч-
ным фондам, формируемым по полному перечню дисциплин, междисциплинарных курсов
ППКРС. Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечиваются доступом к 
сети Интернет.

Каждый обучающийся обеспечивается не менее чем одним учебным печатным и/
или электронным изданием по каждой дисциплине профессионального цикла и одним 
учебно-методическим печатным и/или электронным изданием покаждому междисципли-
нарному курсу (включая электронные базы периодических изданий).

Библиотечный фонд укомплектован печатными и/или электронными изданиями 
основной и дополнительной литературы по полному перечню дисциплин, междисципли-
нарных курсов, изданной за последние 5 лет.

Библиотечный фонд помимо учебной литературы включает официальные,спра-
вочно-библиографические и периодические издания в расчете 1–2 экземпляра на каждые 
100 обучающихся.

Каждому обучающемуся обеспечен доступ к комплектам библиотечного 
фонда,состоящим не менее чем из 3 наименований отечественных журналов.

Обучающимся предоставляется доступ к современным профессиональным базам 
данных и информационным ресурсам сети Интернет.

6.3 Материально – техническое обеспечение образовательного процесса

СПб ГБПОУ «Автомеханический колледж» располагает материально-технической 
базой, обеспечивающей проведение всех видов лабораторных и практических занятий, 
творческой работыобучающихся, учебной практики, предусмотренных учебным планом.

Все  помещения  соответствуют  требованиям  санитарно-эпидемиологических
правил и нормативов (СанПиН 2.4.2 № 178-02),  требованиям техники безопасности  и
охраны  труда  и  оснащены  типовым оборудованием,  в  том  числе  специализированной
учебной мебелью и средствами обучения, достаточными для выполнения требований к
уровню подготовки обучающихся.

Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещенийв соответствии
с требованиями ФГОС СПО.

Кабинеты:
Электротехники.
Охраны труда и безопасности жизнедеятельности
Устройства автомобилей, технического обслуживания и ремонта автомобилей.
Материаловедения.
Правил безопасности дорожного движения (оборудованный в соответствии с требованиями при-
мерных программ профессионального обучения водителей транспортных средств соответству-
ющих категорий и подкатегорий)

Лаборатории: 
Диагностики электрических и электронных систем автомобиля,
Ремонта двигателей,
Ремонта трансмиссий, ходовой части и механизмов управления 

Мастерские:
слесарные;
электромонтажные.
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Тренажеры, тренажерные комплексы: по вождению автомобиля.
Спортивный комплекс: 
спортивный зал;
открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий; стрелковый тир (в лю-
бой модификации, включая электронный) или место для стрельбы.

Залы:
библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; актовый зал.

7 Оценка качества освоения ППКРС
Оценка качества освоения ППКРС включает текущий контроль знаний, 

промежуточную и государственную итоговую аттестацию обучающихся.
Формы и процедуры текущего контроля знаний, промежуточной аттестации по 

каждой дисциплине/междисциплинарному курсу и профессиональному модулю доводятся
до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений требо-
ваниям ППКРС создан фонд оценочных средств, позволяющий оценить умения, знания, 
практический опыт и освоение компетенций.

Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации по дисциплинам и меж-
дисциплинарным курсам в составе профессиональных модулей разрабатываются и утвер-
ждаются самостоятельно, а для промежуточной аттестации по профессиональным моду-
лям и длягосударственной итоговой аттестации – разрабатываются и утверждаются после 
предварительного положительного заключения работодателей.

Государственная итоговая аттестация включает подготовку и защиту выпускной 
квалификационной работы в форме дипломного проекта. Тематика выпускной 
квалификационной работы должна соответствовать содержанию одного или нескольких 
профессиональных модулей.

К государственной итоговой аттестации допускаются обучающиеся, не имеющие 
академической задолженности и в полном объёме выполнившие учебный план или 
индивидуальный учебный план.

Контроль и оценка результатов освоения ППКРС регламентируется следующими 
локальными нормативными актами:

- Положением о формировании фондов оценочных средств ППКРС СПО;
- Положением о формах, периодичности и порядке текущего контроля успеваемо-

сти и  промежуточной аттестации обучающихся;
- Положением об экзамене (квалификационном);
- Положением об организации курсового проектирования;
- Положением об организации внеаудиторной самостоятельной работы обу-

чающихся;
- Положением об организации и проведении государственной итоговой аттестации 

выпускников.

8 Характеристика среды, обеспечивающей развитие общих компетенций 
выпускников

В колледже сформирована благоприятная социокультурная среда, обеспечивающая
всестороннее развитие и социализацию личности, способствующая развитию воспитатель-
ного компонента образовательного процесса.

В колледже сформирована система студенческого самоуправления, которая позво-
ляет обучающимся принимать участие в управлении, создана студенческая профсоюзная 
организация.

Внеучебная деятельность в колледже состоит из разнообразных видов и направле-
ний, реализуемых на уровне колледжа специальностей, отделений, групп и предполагает:
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- создание объективных условий для личностного становления и развития молодого 
специалиста;

- создание благоприятной атмосферы для самостоятельной социально значимой дея-
тельности студентов в сфере свободного времени, превращающей их в субъектов соб-
ственной и общественной жизни;

- формирование установки на патриотизм, саморазвитие, активность, здоровый образ
жизни, творчество.

Основные направления внеучебной воспитательной работы:
- профилактика саморазрушающего поведения, правовое воспитание (выявление и 

педагогическое сопровождение студентов, находящихся в трудной жизненной ситуации, 
склонных к саморазрушающему поведению, проводится профилактическая работа, орга-
низация занятости, вовлечение в социально значимую деятельность, правовое просвеще-
ние, профилактика академической неуспеваемости);

- формирование ценностей здорового образа жизни (работают спортивные секции
по видам спорта, проводится День здоровья, студенческая акция «Мы - за здоровый образ
жизни!», День отказа от курения, конкурсы презентаций, викторины и тренинги, встречи
со специалистами, профилактические беседы и др.);

-развитие профессионального самосознания (проводятся предметные недели/де-
кады, обучающиеся участвуют в конкурсах профессионального мастерства, олимпиадах, 
фестивалях, в профориентационной работе, осуществляется содействие трудоустройству 
выпускников, организуются встречи с работодателями);

- развитие творческих способностей, приобретение опыта участия в социально зна-
чимой деятельности (проводятся культурно-массовые мероприятия, «Посвящение в сту-
денты», Фестиваль патриотической песни, и др., разрабатываются и реализуются студен-
ческие творческие проекты).

Непосредственно внеурочную воспитательную работу со студентами ведут заведу-
ющие отделениями, педагоги-организаторы, социальный педагог, педагог-психолог, 
воспитатели общежития, преподаватели.

9 Документ об образовании, выдаваемый по результатам освоения ППКРС

Обучающимся, успешно завершившим освоение ППКРС и прошедшим государ-
ственную итоговую аттестацию, выдаётся диплом о среднем профессиональном образова-
нии с записью о присвоении квалификации: Мастер слесарных работ
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